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Bestallning av reservdelar

- Nar du bestaller reservdelar maste du uppge:
MASKINMODELL
SERIENUMMER
RESERVDELENS REFERENSNUMMER
Om vi inte far de har uppgifterna KAN VI INTE LEVERERA reservdelarna. Se punkt 10.1 - reservdelar.

Garanti

- Foretaget garanterar att den maskin som beskrivs i handboken ar utformad sa att den uppfyller sékerhetskraven. Maskinens
funktion har kontrollerats och befunnits vara fullgod.

- Garantitiden for maskinen ar 12 manader. Garantin tacker inte elmotorer, elektriska komponenter, tryckluftskomponenter eller
skador pa grund av fall eller felaktigt handhavande av maskinen, pa grund av att féreskrivet underhall inte utforts eller pa grund av
operatorsfel.

- Koparen har bara ratt till byte av felaktiga delar. Transport- och emballagekostnader bestrids av kdparen.

Maskincertifiering och identifikationsmarkning

MASKINSKYLT

STHEMMA S.r.I. - Via pasubio, 32 - 36033 Isola Vicentina (VI) - Telefono 0444/97 77 80 - Telefax 0444/97 79 17

MODELLO

TIPO

MATRICOLA

ANNO DI COSTRUZIONE
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HANVISNING TILL FORESKRIFTER FOR FOREBYGGANDE
AV OLYCKSFALL

Maskinen &r tillverkad sa att den uppfyller gallande nationella och lokala foreskrifter for forebyggande av olycksfall. Tillverkaren patar
sig inget ansvar vid felaktig anvandning av eller averkan pa sakerhetsanordningarna.

1.1 - Rad till operatéren A

- Kontrollera att den spanning som visas pa den skylt som normalt ar fast pa motorn &r densamma som natspanningen.

- Kontrollera funktionen hos strémférsdrjnings- och jordningssystemet. Anslut maskinens natkabel till uttaget och jordanslutningen
(gréngul ledare) till jord.

- Nar sagbygeln ar i upphangt 1age (upp) far det tandade sagbladet inte rora sig.

- Bara den del av sagbladet som anvands vid skarningen far sakna skydd. Ta bort skyddet genom att mandvrera det instéllbara
huvudet.

- Det ar foérbjudet att arbeta med maskinen utan monterade skydd (de har alla vit, bla eller gra farg).

- Koppla alltid bort maskinen fran eluttaget innan du byter sagblad eller gor nagot underhallsarbete, dven vid onormal drift.

- Det ar forbjudet att koppla bort det s k dddmansgreppet.
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1.2 - Elutrustning enligt europeisk standard CENELEC EN 60 204-1, som med vissa andringar
motsvarar IEC 204-1

- Den elektriska utrustningen ger skydd mot elektrisk st6t vid direkt och indirekt berdring. Utrustningens stromférande delar ar
inneslutna i ett hélje som ar sammansatt med skruvar, som bara kan tas bort med specialverktyg. Utrustningen &r skyddad mot
vattenstank och damm.

- Om motorn skulle éverbelastas skyddas den av en varmesakring.

- Efter strdmavbrott maste den sarskilda startknappen aterstallas.

- Maskinen har provats i enlighet med punkt 20 i EN 60204.

Elektromagnetisk kompatibilitet enligt maskindirektiv 89/336/EEG. Maskinen ar forsedd med filter pa motor och stromforsoérjning.
Rapporten har sammanstalls enligt féljande regelverk: EN55014, EN61000.3.2, EN61000.3.3.

1.3 - Nodstoppanordningar enligt europeisk standard CENELEC EN 60 204-1

OBS! Aterstalining av maskindriften gérs genom ateraktivering av den sarskilda startknappen.

1.4 - ANDRA RISKER

- Medan maskinen ar igang innebar alla ingrepp som operatdren gor i den “farliga zonen” eller skaromradet en risk for hans egen
sakerhet.

Las drift- och sékerhetsinstruktionerna noggrant!

Anvand skyddsglaségon!

Anvand hdrselskydd!

Anvand lampliga skyddsklader!

Anvand harnat om du har langt har!

\ I:] / Las arbetsstycket ordentligt!

Aﬂ Var forsiktig med rorliga delar!

Bryt stromférsorjningen vid service och underhall!
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2 REKOMMENDATIONER OCH RAD

2.1 - Rekommendationer och rad for anvdandning av maskinen

- Maskinen ar konstruerad for att skara metallféremal med olika former och profiler fér anvandning i verkstader, till svarvar och vid
allmanna mekaniska arbeten.
- Bara en operator kravs for att anvanda maskinen. Han maste sta s& som bilden visar.

- Kontrollera innan en skaroperation pabdrjas att detaljen ar stadigt fastsatt i skruvstycket och att &nden ar ordentligt understodd.
| bilderna visas exempel pa lamplig fastsattning av stdnger med olika profil, med hansyn tagen till maskinens skarkapacitet sa att
basta effektivitet och sagbladslivsiangd uppnas.

A Al | AT AT AN

- Anvand inte sagblad med andra dimensioner &n de som anges i maskinspecifikationen.

- Om sagbladet fastnar i snittet maste du omedelbart sldppa upp kdrknappen, stdnga av maskinen, 6ppna skruvstycket langsamt, ta
ut detaljen och kontrollera att sdgbladet eller dess tander inte ar skadade. Byt i sa fall verktyget.

- Kontrollera att sagbygelns returfjader ger korrekt balans.

- Innan du gor nagra reparationer pa maskinen bér du radgéra med aterforsaljaren eller med THOMAS.
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3 TEKNISKA EGENSKAPER 4 MASKINMATT,

TRANSPORT,
3.1 - Tabell 6ver skarkapacitet och tekniska detaljer
INSTALLATION,
RUN 0° - 150 mm BORTSKAFFANDE
RUNd 45° e 90 mm
RUNG B0° ..o 65 mm 4.1 - Maskindimensioner
Fyrkant 0% .....oooii e 140 mm
Fyrkant 45° ... 90 mm
Fyrkant B60° ........oooiiiiiiiieee e 65 mm
Rektangel 0° ..o 150x140 mm
Rektangel 45° ........coooiiiiiii 100x90 mm
Rektangel 60° .........coooviiiiriieiee e 65x70 mm
TEKNISK DATA 4.2 - Transport och hantering av maskinen
Nom!nell SPANNING .coviiieiiiiee e 230 VAC Om maskinen méste flyttas | dess egen forpackning bér du
Nominell frekvens ..........ccccooiiiiiiiceccee 50/60 Hz N - . .
- anvanda en gaffeltruck eller fasta lyftstroppar sa som bilden
MaXSIFOM ..o 4A visar
Nominell effekt ..o 2000 W ’
Effektfaktor ..........ooovmmmeeieee e 0,96
Nominellt varvtal ... 1300-3450 rpm
1SOIAtiION ... klass B
Typavdrift ..o intermittent, S4-60%
Sagbladets matt ........cccoeeceeiiiiiiee, 1735x13x0,9 mm
VIKE e e 29 kg
Emballagematt .........cccccoviiiiiiiiiiiiceee 98x47x57 cm
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4.3 - Minimikrav pa lokaler dar maskinen anvands

- Natspanning och natfrekvens maste 6verensstdmma med
maskinmotorns egenskaper.

- Omgivningstemperatur -10 °C - +50 °C.

- Relativ luftfuktighet hégst 90 %.

4.4 - Forankring av maskinen

- Stall upp maskinen pa ett stadigt och plant golv. Du kan aven
montera det med expanderplugg och skruv.
- Det ska finnas minst 800 mm fritt utrymme bakom sagen.

4.5 - Anvisningar for elanslutning

- Maskinen ska anslutas till elnatet via huvudbrytare med
overlastskydd.

1 - Inkoppling av enfasmotor

=11
<,- =12
=PE

4.6 - Anvisning for montering av l6sa delar och
tillbehor

Montera de medféljande komponenterna:
- Satt fast stativet pa bottenramen.
- Montera stangstoppets komponenter j, I, L och K.

4.7 - Avstallning av maskinen

- Om sagen inte ska anvandas under en langre tid bér du géra
sa har:

1) Dra ur stickproppen ur vagguttaget.

2) Lossa sagbladet.

3) Avlasta sagbygelns returfjader.

4) Rengdr och smdrj maskinen noggrant.

5) Tack éver maskinen om sa behdvs.

8

4.8 - Bortskaffande
(pa grund av slitage och/eller foraldring)

Anmarkning

Den har symbolen indikerar att produkten inte far omhandertas
som hushallsavfall. Den ska i stallet Iamnas in till anlaggning
som omhandertar elektrisk utrustning for atervinning. Kontakta
miljokontoret i din kommun eller din aterférsaljare om du vill
veta mer om omhandertagande av uttjant maskin

MASKINENS
FUNKTIONSENHETER

5.1 - Bottenram / Skruvstycke

- Stédstruktur fér DRIFTHUVUDET eller SAGBYGELN
(roterande arm for gradvis skarning med tillhérande
sparrsystem), SKRUVSTYCKET och STANGSTOPPET.

- System som haller fast arbetsstycket under skaroperationen.
Mandvreras med vred.
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5.2 - Skruvstycke

- System som haller fast arbetsstycket under skaroperationen.

Manovreras med vred.

b\ ) .

™,

5.3 - Badd

- Stodstruktur for sagbygel (roterande arm for vinkelskarning
och tillhérande skydd), SKRUVSTYCKE och
MATERIALSTOPP.

BESKRIVNING AV
ARBETSCYKELN

Innan arbetet pabdrjas maste alla maskinens huvudorgan
vara installda for basta mojliga forhallanden (se kapitlet
"Installning”).

6.1 - Start och skarcykel

- Kontrollera att metallskyddet pa bygeln &r pa plats, sa att
operatdren inte kan komma i kontakt med rullar och blad.

- Vrid sagbladsspannratten E medurs till det mekaniska
stoppet, sa att spanningen blir den ratta.

- Satt in arbetsstycket i skruvstycket och 1as det genom att
vrida handratten pa skryvstycket

- Stéll brytaren G i lage 1.

- Hall i handgreppet H. Tryck pa knappen och kontrollera att
bladet gar i ratt riktning.

- Justera den rérliga bladstyrningen efter arbetsstyckets
matt, sa att bara den del av bladet som anvands syns. Las
bladstyrningen pa plats.

- Dra forsiktigt sagbygeln nedat och saga arbetsstycket.
Tvinga inte ned bladet. Motorn kan dverhettas.

Bandsagen ar nu klar for start av arbetet. Tank pa att
SKARHASTIGHETEN och SAGBLADSTYPEN, tillsammans
med lamplig sénkning av sagbygeln, har avgérande betydelse
for skarkvaliteten och maskinens prestanda (mer upplysningar
om detta finns i kapitlet "Materialklassificering och val av
sagblad” nedan).

OBS: Sagen ar konstruerad och tillverkad for sagning i torrt
tillstand.
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7 INSTALLNING

7.1 - Sagbladsspannenhet

Ratt sagbladsspanning ar mycket viktig for ett bra skarresultat.
Sla alltid ifrdn maskinen (lage "0”) innan du bdrjar spanna
sagbladet.

For att fa ratt sdgbladsspanning vrider du ratten e medurs fram
till det mekaniska stoppet.

OBS: Anvand inte sagblad med andra dimensioner &n de som
visas i handboken.

7.2 - Sagbladsstyrhuvud

Bladet styrs genom styrhuvuden, som ar fabriksinstallda for
det sagblad sagen levereras med. Dessa styrhuvuden ar
excentriska och ska ha viss kontakt med bladet, men inte
pressa mot bladet. Styrhuvudena kan justeras genom vridning
av skruvarna S med en U-ringnyckel pa 10 mm.

10

7.3 - Skruvstycke

- SVrid ratten 5, sa att skruvstyckskaften ligger an mot
arbetsstycket.

5 Kl f L":'F

7.4 - Reglering av skarvinkeln

- Frigdér handtaget M och vrid sagbygeln till dnskad skarvinkel
pa skalan O. Las handtaget MB.
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BRYT NATSPANNINGEN OCH DRA UR STICKPROPPEN
UR VAGGUTTAGET INNAN DU UTFOR FOLJANDE
ATGARDER.

7.5 - Byte av sagblad

NORMALT OCH SARSKILT
UNDERHALL

Gor sa har vid byte av sagblad:

- Lyft upp sagbygeln till dess 6vre lage.

- Frigor sagbladet, ta bort skyddet fran den flyttbara
sagbladsstyrningen, 6ppna svanghjulskapan och ta ut det
gamla bladet ur svanghjulen och sagbladsstyrningarna.

- For in det nya sagbladet genom sagbladsstyrningarnas lager
och mot svanghjulen. Kontrollera att sagtanderna ar vanda i
skarriktningen.

- Spann sagbladet och kontrollera att det passar exakt i
svanghjulens I6pbanor.

- Satt tillbaka svanghjulskapan och fast den med tillhdrande
vred. Satt ocksa tillbaka skyddet dver den flyttbara
sagbladsstyrningen.

OBS: Kontrollera alltid att det sdgblad som ska monteras

har de dimensioner som visas i handboken och som
sagbladsstyrningarna ar installda pa. Folj i annat fall avsnitt 6.1
"Start och skarcykel”.

7.6 - Byte av sagbygelns returfjader

| FORTECKNINGEN NEDAN ANGES
UNDERHALLSARBETENA INDELADE EFTER OM DE SKALL
UTFORAS VARJE DAG, VARJE VECKA, VARJE MANAD
ELLER VARJE HALVAR. OM UNDERHALLSARBETENA
FORSUMMAS KAN FOLJDEN BLI FORTIDA SLITAGE OCH
FORSAMRAD PRESTANDA.

8.1 - Dagligt underhall

- Allméan rengéring av maskinen med avlagsnande av
ansamlade span.

- Kontroll av sagbladsslitage.

- Hoj sagbygeln till det dversta laget och lossa sagbladet
nagot for att undvika onddiga spanningar.

- Kontrollera att skydden av metall ar funktionsdugliga.

8.2 - Veckounderhall

- Nar du utfor den har atgarden maste sagbygeln hallas uppe
med lyftanordningen.

- Byt fjadern genom att lossa den &évre kopplingsstangen och
frigbra den fran den undre dragstangen.

- GOr en noggrannare allman rengdring av maskinen sa att
alla span tas bort.

- Rengor och olja skruvstycksgangan.

- Rengor sagbladsstyrhuvudena med tryckluft.

- Rengor svanghjulskaporna och svanghjulens
sagbladslopytor.

8.3 - Manadsunderhall

- Kontrollera lasskruven pa motorns drivhjul.

- Kontrollera att sagbladsstyrhuvudena pa huvudena &r i
fullgott skick.

- Kontrollera att skruvarna pa motornutvaxlingen och
skyddsanordningarna ar atdragna.

8.4 - Halvarsunderhall

- Kontrollera att jordfelsbrytaren ar obruten.

8.5 - Underhall av maskinkomponenter

Vaxeln ar underhallsfri.

8.6 - Sarskilt underhall

Sarskilda underhallsarbeten far bara utféras av kvalificerad
personal. Radgér med THOMAS eller med narmaste
aterforsaljare/importér. Genomgang av skydds- och
sakerhetsanordningar, reducervéaxel, motor, pumpmotor och
elkomponenter raknas som sarskilt underhall.

11
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9 MATERIAL-
KLASSIFICERING OCH VAL
AV VERKTYG

Eftersom malsattningen ar att uppna en mycket hog
skarkvalitet maste olika parametrar beaktas, t.ex. materialets
hardhet, form och tjocklek, arbetsstyckets tvarsnitt, val av
sagbladstyp, skarhastighet och styrning av sagbygelns
sankning. Parametrarna maste kombineras harmoniskt till ett
drifttillstand med hansyn till praktiska évervaganden och sunt
fornuft, sa att man astadkommer ett optimalt tillstand som inte
kraver ett ordkneligt antal operationer for att justera maskinen
nar det arbete som ska utféras uppvisar manga variationer.
De olika problem som uppkommer fran gang till annan blir
enklare att I16sa om operatéren har god kdnnedom om dessa
parametrar.

VI REKOMMENDERAR DIG DARFOR ATT ALLTID ANVANDA
ORIGINAL "THOMAS” RESERVBLAD SOM GARANTERAR
EN OVERLAGSEN KVALITET OCH BASTA PRESTANDA.

- Detaljer med liten och/eller varierande godstjocklek, t.ex.
profiler, rér och plat, kraver en tat tandning sa att det antal
tédnder som samtidigt deltar i skarningen ar mellan 3 och 6.

- Detaljer med stora eller massiva tvarsnitt kraver gles
tandning, pa grund av den stdrre spanvolymen och for att
tanderna ska tranga in battre.

- Detaljer av mjuka material eller plast (lattmetallegeringar,
mjuk brons, teflon, trd m m) kraver ocksa gles tandning.

- Detaljer som skérs i buntar kraver kombinerad
tandutformning.

9.3 - Tanddelning

Som redan namnts beror delningen pa foljande faktorer:
- Materialets hardhet
- Tvérsnittets matt

9.1 - Beskrivning av material

| tabellen langst ned pé sidan beskrivs egenskaperna hos de
material som kan skaras, sa att du kan valja ratt sagblad for
varje anvandning.

9.2 - Val av sagblad

Forst och framst maste du vélja tandavstand, eller med andra
ord det antal tander per tum (25,4 mm) som lampar sig for
arbetsstycket, med ledning av féljande kriterier:

12

30 8/12 60 0’ 40"

® s 6 60 200
85 max 6 60 5’ 00"

30 8/12 60 710"

H - 6 60 310°
85 max 6 60 8’ 00"
25x35 8/12 60 710"
40x50 6 60 2’ 30"
85x105 max 6 60 11° 00"
O 30xsd 14 80 005’
40x 5.2 14 80 015’

50x s.5 max 8/12 60 0’ 50"
30x 5.1 14 80 0 10°

50x 5.2 14 60 0'30°
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9.4 - Skar- och matningshastighet

9.5 - Inkérning av sagblad

Skarhastigheten (m/min) och matningshastigheten (cm?/min =
den yta som klingtanderna genomldper under spanavskiljningen)
begransas av varmeutvecklingen vid tdndernas spetsar.
- Skarhastigheten bestams av materialets hallfasthet
(R = N/mm2), av dess hardhet (HRC) och av dimensionerna
hos det bredaste tvarsnittet.
- En for hdg matningshastighet (= sankning av sagbygeln)
kan medfdra att sagbladet avviker fran den ideala skarbanan
sa att snittet inte blir ratlinjigt i vare sig vertikal- eller
horisontalplanet.

Den basta kombinationen av de bada parametrarna kan
studeras genom att direkt undersdka spanen.

Langa spiralformade span ar ett tecken pa
basta mdjliga skarning.

Mycket fina eller pulvriserade span ar
ett tecken pa for lagt matnings- och/eller
skartryck.

Tjocka och/eller bla span visar att
sagbladet dverbelastas.

.9 .®
@@@@@

9.7.1 - REKOMMENDERADE SKARPARAMETRAR

Nar du skar forsta gangen med ett sagblad bor du

kora in det genom att gora ett antal snitt med lag
matningshastighet (= 30-35 cm?min fér material med
medelstora dimensioner med hansyn till skarkapaciteten och
massivt tvarsnitt av vanligt stal med R = 410-510 N/mm?).

TVARSNITT MATERIAL
Specialstal/
vanligt stal

e S
Aluminium
och brons
g Rostfritt stal
<

S{mm)| Z/1" | mtimin nr
<50 6/10 50 3
>50 46 40 2
<50 6/10 80 6
=50 4/6 80 6
<50 &6/10 30 1

>50 416 30 1

I\l'“:"'J/I + Ror
+

Fyrkantprofil

<5 14 70 5
=5 <20 | &/10 60 4
>20 6 50 3
<50 14 70 5
=50 6/10 60 4

13
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1 0 MASKINENS KOMPONENTER

10.1 - Reservdelar

14
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THOMAS NYA ZIP 20
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1 M8-mutter

2 Sidohandtag
3 Skruv, M8x25
4 Gummifot

Montering av fotter och sidohandtag

16
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I={RECCM)
SOk, 54
130V

FLI

KA Spole

SB1 Stoppknapp, réd

SB2 Till-knapp, grén

XP  Stromférsorjning, 10 A, 250 V
M Motor, 2000 W

SQ1 Brytare

FR1 Overstrdmsskydd

RE Omriktare

Elschema

Xp

Limne

dguipaErinmenio

macching

17
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1 2 FELSOKNING

12.1 - Fels6kning

NYA ZIP 20

Problem

Trolig orsak

Atgird

Motorn gér inte

Fel i motor, kabel eller stickpropp

Lat teknisk expert Kontrollera maskinen.
Forsok inte laga motorn sjalv.

Sakring i elskapet har lost ut

Kontrollera sékringarna och byt vid behov.

Stromavbrott

Kontrollera natspanningen.

Motorskydd har 16st ut

Lat motorn svalna nagra minuter och
starta igen.

Motorns éverlastskydd har lost ut

Bryt huvudbrytaren (réd och gron).
Minska sagkraften.

Motorskydd har lost ut

Motorn 6verhettad

Kontrollera att ventilationsOppningarna pa
motorn inte ar igensatta.

Motorn 6verhetta pga for hdg sagkraft

Minska sagkraften.

Motorfel

Lat teknisk expert Kontrollera maskinen.
Forsok inte laga motorn sjalv.

Fel skarvinkel vid gersagning 0 till 45 °

Kontrollera anliggningsstoppet N

Justera skruven och satt stoppet i ratt
lage.

Skaren inte raka

For hogt sagtryck

Minska sagtrycket.

Fel skrankning

Kontrollera sagparametrarna
(bladhastighet och skrankning).

Fel bladhastighet

Kontrollera sagparametrarna
(bladhastighet och skrankning).

Feljusterade bladstyningar

Kontrollera installiningen pa
bladstyrningarna.

Arbetsstycket felplacerat i skruvstycket

Kontrollera arbetsstyckets placering i
skruvstycket.

Bladet inte tillrackligt spant

Kontrollera bladets inspanning.

Bristfallig ytfinnish

Bladet ar slitet eller ar skrankningen fel

Kontrollera sagparametrarna
(bladhastighet och skrénkning).

For hogt sagkraft

Minska sagtrycket.

Felaktigt justerad sagbladsstyrning

Kontrollera installiningen pa
bladstyrningarna.
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1 3 BULLER OCH VIBRATIONER

13.1 - Buller

Nar maskinen anvands vid normala driftférhallanden och pa det satt som beskrivs i den har handboken, ligger bullernivan pa
féljande nivaer:

- Leq =78,0 dB (A) vid gang obelastad

- Leq = 80,8 dB (A) vid sagning av t ex runt stalrér Fe52, med diameter 130 mm och en vaggtjocklek pa 10 mm med maxhastigheten
70 m/minut och en sagtid pa ungefar 2 minuter.

Rapporten har sammanstallts i enlighet med foljande regelverk:

UNI7712, 1ISO3740, ISO3746 och CEE 89/392.

Vi rekommenderar dnda att personalen anvander horselskydd.

13.2 - Vibrationer

- Vibrationsniva m/s2 > 2,5 (2,15)
Rapporten har sammanstallts enligt foljande regelverk:
1ISO5349.
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