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Vi tackar fér ditt val av svetsaggregat. Lds denna bruksanvisning noggrant,
sa far du mesta méjliga nytta och glédje av din nya svets.

SMARTMIG é&r ett traditionellt aggregat fér halvautomatisk MIG/MAG-svetsning
(likspanning) och MMA-svetsning (SMARTMIG 3P). Detta aggregat kan svetsa
med alla typer av svetstrad: stél, rostfritt sta, aluminium, fluss (ingen gas).

SMARTMIG 3P kan anvandas med svetselektroder pa upp till 3,2 mm.

De héar aggregaten ar férsedda med en funktion vi kallar féor SMART, som
underlattar instaliningen av aggregaten.

Det har svetsaggregatet ska anslutas till en strémférsérjning sékrad med 16 A
(typ CEE7/7). Stromférsorjningen ska vara pa 230 volt (50/60 Hz) och jordad.
Stréommen (I1eff) visas vid max belastning. Kontrollera att stromférsérjningen
och dess skydd (sékring och/eller dverstromsbrytare) &r anpassade for aktuell
driftstrdm (SMARTMIG 142: sékring 13 A, SMARTMIG 162/3P/180/182: sakring
16 A). | vissa lander kan stickproppen behéva bytas om aggregatet skall
anvandas med maxeffekt.

Aggregatet ska vara placerat sa att stickproppen alltid ar lattatkomlig.
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BESKRIVNING

. Huvudbrytare till/fran
. Natsladd

. Bakre handtag

. Tradrullestdd

. Snabbkoppling gas

. FrAmre handtag

. Kontrollpanel och tabell fér
SMART-funktionen

. Drivhjul
9. Bakre hjul (162, 3P, 180 och 182)
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11.
12.
13.
14.

15.

EURO-koppling fér svetspistol
(162, 3P och 182)

200 A snabbkoppling (3P)
Framre hjul (162, 3P, 180 och 182)
Fast natsladd (142, 162, 180 och 182)

Hoélje, skyddat mot polaritetsfel
(142, 162 och182)

Féastkedja for flaskor Varning! Sékra
flaskorna ordentligt!
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Dessa svetsaggregat kan anvandas med stal och

rostfri stalsvetstrad pa 0,6, 0,8 och 1,0 mm (utom ,g:f;ﬁmt stal
SMARTMIG 142) (se bild). Aggregatet levereras | T 4
avsett for stal-/rostfri stalsvetstrad med en diameter 0 :j!ﬂ i
pa 0,8 mm. Kontaktréret, rullen och slangen pa e '\ X
svetspistolen ar avsedda sadan trad.

Om du vill anvanda trad med en diameter pa 0,6 mm maste du byta kontaktroret.
Tradrullen ar vandbar (0,6/0,8 mm) och ska monteras sa att siffrorna 0,6 syns. Om
du vill anvanda trad med en diameter pa 1,0 mm maste du byta till en annan rulle
och ett annat kontaktror.

For anvéndning av stal/rostfritt stal krdvs att du har argongas och CO2. Andelen
CO2 beror pa svetsningen. Kontakta din gasleverantér om du har fragor kring
svetsgaser. Vid svetsning av stal ligger gasflédet pa mellan 12 och 18 liter/minut,
beroende pa omgivning och svetsarens erfarenhet.

SMARTMIG 162 ,3P och 182 levereras klara for

svetsning med aluminiumtrad med diameter 0,8 «Alu A”"a”d eJ

eller 1,0 mm (se bild). SMARTMIG 142 och 180

levereras klara for svetsning med aluminiumtrad _% E[!i!":g
med en diameter pa 0,8 mm (tillfalligt och ej \
intensivt). Den tr&d som d& anvénds bér vara styv, Teflonhylsa

for att underlatta tradmatningen.

Vid aluminiumsvetsning krévs att du anvander ren argon (Ar). Kontakta din gas-
leverantér om du har fragor kring svetsgaser. Vid svetsning av aluminium ligger
gasflédet pa mellan 20 och 30 liter/minut, beroende p& omgivning och svetsarens
erfarenhet.

Hér nedan beskrivs skillnaderna mellan svetsning av stal och svetsning av aluminium.
* Vid svetsning med aluminiumtrad kravs sarskilda rullar.

e Stall in trycket pa drivrullarna sa att traden inte klams sonder.

e Anvand endast kapillarror vid svetsning med trad av stal eller rostfritt stal.

* Anvand svetspistol med teflonbelaggning som minskar friktionen vid
aluminiumsvetsning. KAPA INTE hoéljet nara skarven, eftersom det anvéands for
att styra traden fran rullarna.

* Kontaktror: Anvand ett sarskilt kontaktror i aluminium, avsett for aktuell traddiameter.
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GASFRI SVETSNING (ej SMARTMIG 180)

Dessa aggregat kan anvandas for gasfri svetsning (trad med beldggning),
forutsatt att polariteten férst vands. Stang da av aggregatet, dppna det 14 och
koppla om elen pa det vis som visas i bilden har nedan. Samtliga aggregat
levereras kopplade fér svetsning med gas.

Svetsning Svetsning
med gas utan gas

MONTERING AV RULLAR OCH SVETSPISTOL

Demontera dysan (bild E) fran svetspistolen genom att vrida det medurs. Ta sedan
loss kontaktroér och lAmna kvar fastet och fijadern pa pistolen (bild D).

« Oppna luckan pa aggregatet.

SRS S | —

© ®

BILD A: Placera rullen pa sitt faste.
e Adaptern 1 anvands inte om rullen ar pa 100 mm (3P, 142, 162).

e Justera rullbromsen 2 sa att rullen stannar nar svetsningen avbryts. Dra inte for
hart! Rullen méaste kunna rotera utan att motorn dverbelastas.

* Dra at plastskruven 3.
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BILD B: Montera drivrullen.

e Valj rulle med en diameter som ar anpassad till aktuell trad. Diametern kan
lasas av pa rullen nér den &r monterad, dvs 0,8 mm vid anvéndning av trdd pa
0,8 mm.

BILD C: Drivrullen stélls in pa foljande satt:
* Lossa drivrullens vred sd mycket det gar.

* For in traden sa att den sticker ut ungefar 2 cm pa andra sidan, och dra at
vredet igen.

» Starta motorn genom att trycka pa avtryckaren pé pistolen.

* Dra vredet (bild C) samtidigt som du haller avtryckaren intryckt tills traden
bérjar réra sig.

OBS! Vid svetsning med aluminium ska vredet dras sa lite som méjligt, sd

att trdden inte klams sénder.

Dra ut traden ungefér 5 cm ur pistolen. Montera sedan det kontaktrér som ar
avsedd fér den aktuella traden och déarefter gasdysan (bild E).

GASKOPPLING

Koppla in en tryckregulator pa gasflaskan. Koppla in aggregatet med de
medlevererade slangarna, men hjélp av slangklammor.

Stall in gasflédet pa regulatorn.

OBS! Du kan underlétta instéliningen av gasflédet genom att kéra
drivrullarna med hjélp av avtryckaren pa pistolen. Kontrollera att drivrullen
ar helt I16s, s att traden inte matas ut.

Denna procedur géller inte vid svetsning utan gas.
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RULLAR
| aggregaten SMARTMIG 142, 162 och 3P finns det plats att montera spolar med
en diameter pa 100 och 200 mm.

| aggregaten SMARTMIG 180 och 182 finns det plats att montera spolar med en
diameter pa 200 och 300 mm.

Aggregatet SMARTMIG 3P kan ocksa anvandas for svetsning med rutila
elektroder med en diameter pa 2,0, 2,5 och 3,2 mm.

Har nedan visas méjliga kombinationer:

SMARTMIG 142 162 3P 182 180 Gas
Trad Traddiam. | Traddiam. | Traddiam. | Traddiam. | Traddiam.
Stal/rostfritt 0,6 0,6/0,8/1,0 Argon
stal 0,8 +
CO2
Alu * - 0,8/1,0 Ren argon
Ingen gas 0,9 0,9/1,2 - -
Elektroder : - | opsp2 | - - :

* Vi rekommenderar en teflonhylsa (best.nr 041578) och sarskilt kontaktrér for aluminium
(diam. 0,8, best.nr 041059, diam. 1,0, best.nr 041066)

| tabellen i hittar du hjalp med att vélja traddiameter for ett visst arbete.
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SMARTMIG 142 /162 /180 /182 SMARTMIG 3P
1. Spanningsvaljare A/ B 1. Lagesvaljare MIG/MMA
2. Spénningsvaljare min/max 2. Effektinstalining MMA och MIG
3. Tradhastighetsregulator 3. Tradhastighetsregulator
4. "SMART” instéllningstabell MIG/MAG 4. Spanningsvaljare A/ B
5. Indikator dverhettningsskydd 5. "SMART” instéllningstabell MIG/MAG
och MMA
6. Indikator dverhettningsskydd

MIG/MAG-ldage

| SMARTMIG kan du stélla in spanning och tradhastighet. | SMART-tabellen hittar
du ratt instélliningar for aktuell trddtyp och tjockleken pa arbetsstycket.

Valj sedan féljande parametrar baserat pa rekommendationerna i tabellen:

* Spéanning (knapparna A/ B och min/max fér SMARTMIG 142 och 162, knappen
A/B fér SMARTMIG 3P)

» Tradhastighet — stall in regulatorn 3 pa den angivna fargzonen.

Exempel:
For att svetsa 0,8 mm tjockt stal valjer du en 0,6 mm tjock trad i stal (SMARTMIG
142 och 162):

» Stall knappen 1ilage "A”.

» Stéll knappen 2 i lage "min”.

» Stéll om regulatorn 3 till den ljusaste fargzonen och justera vid behov efter ljudet.
Samma atgard pa SMARTMIG 3P:

» Stall knappen 4 i lage "A”.

» Stall om regulatorn 2 till ’min” eller "max”.

» Stéll om regulatorn 3 till den ljusaste fargzonen och justera vid behov efter ljudet.

MMA-LAGE (SMARTMIG 3P):
Koppla in elektrodhdllaren och jordklamman pa aggregatet. Tank pa att koppla in
dem med den polaritet som anges pa elektrodférpackningen. Stéll in laget.

Exempel:
Svetsning av 4 mm tjock metall:

e Stall knappen 1 ilage "MMA”.
 Stallin regulatorn 2 pa den zon som motsvarar elektrod med en diameter pa 2,5 mm.
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Aggregatet far en karakteristik som ett kostantstrémsaggregat. Driftcyklerna enligt
EN60974-1 (vid 40 °C och en cykel pa 10 min) definieras i nedanstaende tabell:

X /60974-1 | SMARTMIG | SMARTMIG SMARTMIG 3P SMARTMIG
vid 40_°C 142 162 MIG/MAG MMA 180 - 182
(cykeltid =
10 min)
X% -Imax | 20%-90A | 20%-115A | 25%-110A | 15% - 115 A | 15% - 140 A
60% 60 A 70 A 70 A 40 A 80 A
100% 50 A 60 A 60 A 30A 60 A

Anm: Aggregatet har provkoérts vid rumstemperatur. Driftcykeln vid en
temperatur pa 40 °C har faststéllts genom simulering.

Detta aggregat &r av klass A. Aggregatet ar avsett for industriell eller annan
professionell anvandning. Det kan i andra miljber vara svart att garantera den
elektromagnetiska kompatibiliteten, beroende pa stérningar som uppstar genom
ledning och stralning. Fran och med den 1 december 2010 géller EN-standarden
60974-10.

Varning! Denna utrustning uppfyller inte kraven i IEC 61000-3-12. Det
dligger anvédndaren att férsékra sig om att aggregatet kan anslutas till det
strémférsérjningsnét man har for avsikt att ansluta det till. Kontakta vid
behov behérig elektriker for att f4 hjdlp med inkopplingen.

Folj tildmpliga svetsforeskrifter.

Lat aggregatet vara inkopplat efter avslutad svetsning, sa att det hinner svalna
innan du kopplar ur det.

Overhettningsskydd: Lysdioden tands. Det tar i normal rumstemperatur 10 till
15 minuter fér aggregatet att svalna.
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e Underhallet far endast utféras av utbildad personal.

* Stang av aggregatet, kontrollera att stickproppen &r urdragen ur vagguttaget
och att flakten stannat innan nagot underhallsarbete pabdrjas. (FARA! — HOg
spanning och stark strém kan férekomma i det har aggregatet.)

* Virekommenderar att stalhéljet demonteras tva eller tre ganger om aret
for rengdring av aggregatet. Lat garna en elektriker kontrollera elektriska
anslutningar och system nar tillfalle ges.

» Kontrollera stromférsérjningskabeln regelbundet. Skadad kabel ska bytas hos
tillverkaren eller av annan behdérig person.

e Ventilationsdppningarna i aggregatet far inte tackas. Luftcirkulationen far inte
heller begransas pa annat satt.

TIPS

* Ventilationsdppningarna i aggregatet far inte tackas. Luftcirkulationen far inte
heller begransas pa annat sétt.

» Kontaktréret och gasdysan pa svetspistolen bdr bytas regelbundet.

» Kontrollera att svetspistolen och slangen ar fria fran aluminium- och
stalpartiklar.

¢ Undvik MIG- och MAG-svetsning i dragiga lokaler.

SAKERHET

Béagsvetsning kan vara farligt och orsaka allt fran latta till livshotande
personskador. Skydda dig sjdlv och andra. Félj alltid nedanstiende
sékerhetsinstruktioner:

Bagstralning Anvéand alltid hjalm med filter som uppfyller kraven
i EN169 eller EN 379.

Regn, anga och fukt Det har svetsaggregatet far endast anvandas i ren miljé
(féroreningsfaktor <3), stdende pa ett plant underlag
och mer &n en meter fran arbetsstycket. Anvand inte
aggregatet i regn eller sné.

Elektrisk stot Det har aggregatet far endast anvandas med jordad
stromférsérjning. Ror inte vid spanningsférande delar.
Kontrollera att strémforsorjningen ar dimensionerad for
det har aggregatet.

Fall Flytta inte aggregatet 6ver manniskor eller foremal.

11
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Brannskada

Brandrisk

Svetsrok

Ovrigt
Varningar

Anvand flamsékra skyddsklader (bomull, overall eller
jeans).

Anvéand alltid skyddshandskar och flamskéakert
svetsforklade.

Forsakra dig om att andra manniskor haller sig pa
tillrackligt avstand fran arbetsomradet och inte tittar rakt
mot svetsbagen.

Skydda andra genom att montera brandsakra vaggar.

Avlagsna alla brandfarliga produkter fran arbetsomradet.
Arbeta inte i utrymme med brandfarlig gas.

Andas inte in svetsroken. Aggregatet far endast
anvandas pa tillrackligt ventilerad plats, med mekaniska
franluftflaktar om arbetsplatsen ligger inomhus.

Svetsning i...

e rum med forhoéjd risk for elektrisk stét,

* daligt ventilerade rum och

* i narheten av brandfarlig eller explosiv materiel

...ska alltid godkannas av ansvarig expert och utféras
vid nérvaro av personal med utbildning i att agera i
nddsituation.

De tekniska skydd som beskrivs i den tekniska
specifikationen CEI/IEC 62081 ska anvandas. Svetsning
ovan huvudhéjd far inte férekomma. Vid behov av att
svetsa hdgre upp skall arbetsplattform anvéandas.

Personer med pacemaker far inte anvdnda det har aggregatet utan att forst
ha radgjort med sin ldkare.

Anvénd inte svetsaggregatet fér att tina upp frusna rér.

Gasflaskor ska hanteras med varsamhet. Risksituationer kan uppsta vid
skada pa flaskan eller dess ventil.

12
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Symptom

Mojlig orsak

Atgard

Svetstraden matas inte
fram med jamn hastighet.

Féroreningar i 6ppningen

Gor ren eller byt kontaktroret. Byt ocksa
den vidhaftningshdmmande produkten.
Best.nr 041806

Tradsparen i rullarna

— Kontrollera rulltrycket eller byt rullen.

— Rullen ar inte anpassad for aktuell
traddiameter.

— Fel tradstyrning i svetspistolen.

Tradmatningsmotorn
fungerar inte.

Spolen eller rullboromsen ar fér
hart dragen.

Avlasta bromsen och rullarna.

Stromférsorjningsfel

Kontrollera att huvudbrytaren ar
paslagen.

Trddmatningsproblem

Smuts eller skada pa
tradstyrningen.

Gor rent eller byt.

Rullbromsen ar for hart dragen

Slapp bromsen.

Ingen svetsstrém

Problem med
strdomférsdrjningen

Kontrollera strémférsérjningen och att den
ar ansluten till ett trefasuttag pa 400 V.

Dalig jordning

Kontrollera jordkabeln (anslutning och
klamma).

Avtryckaren péa svetspistolen
fungerar inte.

Kontrollera avtryckaren, byt
svetspistolen.

Traden fastnar (efter
rullarna).

Tradstyrningshylsan klamd.

Kontrollera hylsan och svetspistolen.

Traden fastnar i svetspistolen.

Gor rent eller byt.

Ingen kapillarslang

Kontrollera att kapillarslangen sitter pa
plats.

For hog tradhastighet

Sénk trddhastigheten.

Svetsstrangen blir pords.

Otillrackligt gasflode

Justera gasfldet till mellan 15 och 20 I/
minut. Gor ren arbetsstycket.

Gasen ar slut.

Byt gasflaskan.

Bristfallig gaskvalitet

Byt gasflaskan.

Drag eller blast paverkar
svetsen.

Forhindra drag. Skydda svetsomradet.

Smutsig gasdysa.

Gor ren eller byt dysan.

Bristfallig tradkvalitet.

Anvand trad avsedd for MIG-/MAG-
svetsning.

Den yta som ska svetsas &r i
daligt skick (rost, m m).

Gor ren arbetsstycket innan du svetsar.

Kraftig gnistbildning

Svetsspéanningen ar for lag
eller fér hog.

Kontrollera svetsinstéllningarna.

Dalig jordning

Ordna med béttre kontakt for
jordklamman.

Otillrackligt gasflode

Stall in gasflodet.

Det kommer ingen gas ur
svetspistolen.

Bristféllig gaskoppling

Kontrollera gaskopplingen pa
aggregatet. Kontrollera flédesmétaren
och magnetventilerna.

13
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Harmed intygas att svetsaggregaten SMARTMIG 142, 162, 3P, 180 och 182 &r
tillverkade i enlighet med lagspanningsdirektivet 2006/95/EG av den 12 december
2006 och direktiv 2004/108/EG av den 15 december 2004, om elektromagnetisk
kompatibilitet. Denna dverensstdimmelse har faststéllts enligt féreskrifterna i
standarderna EN 60974-1 fran 2005, EN 50445 fran 2008 och EN 60974-10 fran
2007.

CE-mérkningen godkandes 2010.

1 december 2010 Nicolas BOUYGUES
Société GYS Verkstallande direktor
134 BD des Loges

53941 Saint Berthevin

Frankrike
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RESERVDELAR
SMARTMIG 142 och 162

-

-~

Nr Benamning 142 162

1 Rullstativ 71601

2 Magnetventil C51461 71540
3 Hjul (%] 71370
4 Tradmatare 51026 51041
5 Gasomkopplingsbox, gas/ingen gas 51384

6 Framre hjul %] 71181
7 Varmeindikator 51019

8 Switch (2 st) 52464

9 Potentiometervred 73009

10 Eurostickpropp (%] 51025
11 Flaktnat 51010

12 Jordklamma 71118

13 Vanster vinkelfot 56021, 2 st 56021, 1 st
13 Hoéger vinkelfot 56022, 2 st 56022, 1 st
14 Svetspistol 71392 71394
15 Framre handtag 72072

16 Kretskort 53183

17 Flakt 51023

18 Likriktare 52180 | 52178
19 Drossel 53180

20 Transformator 53176 | 53177
21 Bakre handtag 71515

22 Till/fran-brytare 52460

23 | Stromforsériningskabel C51109 | C51110
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SMARTMIG 3P

o )

ZH

Nr Bendmning 3P

1 Rullstativ 71601
2 Magnetventil 71540
3 Bakre hjul 71370
4 Tradmatare 51041
5 Lagesbrytare 52458
6 Potentiometervred 73099
7 Potentiometervred 73009
8 Switch 52464
9 Véarmeindikator 51019
10 Eurostickpropp 51025
11 Kontakter 51477
12 Flaktnat 51010
13 Vinklad fot (4 st) 51385
14 Framre hjul 71181
15 Framre handtag 72072
16 Potentiometerkort 53189
17 Flakt 51023
18 Mandéverpanel 53184
19 Likriktare 52179
20 Magnetfaltsbegransare 53182
21 Drossel 53181
22 Transformator 53178
23 Bakre handtag 71515
24 Huvudbrytare 52460
25 Stréomférsérjningskabel C51111
26 Demonterbar svetspistol 71394
27 Jordkldmma 71116
28 Elektrodhallare 71053
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SMARTMIG 180 och 182

16 47
Nr | Benamning 180 | 182
1 Rullstativ 71603
2 Magnetventil 71512
3 Hjul 71370
4 Tradmatare 51026 51108
5 Gasomkopplingsbox, gas/ingen gas 9] 51384
6 Framre hjul 71181
7 Varmeindikator 51019
8 Switch (2 st) 52466
9 Potentiometervred 73009
10 Jordkldmma 71910
11 | Svetspistol 71393 | 71394
12 Framre handtag 72072
13 Kretskort 97186C
14 Flakt 51023
15 Likriktare 52188
16 Drossel 96055
17 Transformator 96054
18 Till/fran-brytare 52460
19 Stromforsorjningskabel 21491
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SMARTMIG 180

SMARTMIG 182
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A Strém i ampere
v Spanning i volt
Hz Frekvens i hertz
1P21 Skyddad mot regn och beréring av farliga delar

Svetslikstrom

> i

Enfas stromférsoérjning pa 50 eller 60 Hz

Uo Nominell tomgangsspénning
U1 Nominell driftspanning
I1max Nominell maxstrom (effektivvérde)
Heff Max effektiv strém
EN60 974-1 Aggregatet uppfyller kraven i svetsstandarden EN60974-1.
3=={_[_Hw} Enfas omriktare och likriktare
X (40 °C) Driftcykel enligt standarden EN 60974-1 (10 minuter — 40 °C)

I2

12: motsvarande konventionell svetsstrom

=0

U2: konventionell spénning vid motsvarande belastning

Avsedd for svetsning i miljé med foérhéjd risk for elektrisk stot.
Aggregatet som sadant far emellertid inte placeras i sddana utrymmen.

L

Aggregatet uppfyller kraven i tillampliga, europeiska direktiv.

—-..'*
Y

Det uppfyller &ven kraven i den ryska standarden GOST/PCT.

@ | |

=
A
-

Den elektriska bagen avger stralning som ar skadlig fér 6gonen och
huden. Anvand déarfér skyddsutrustning!

15

Uttjant utrustning ska omhandertas separat — far ej kastas bland
hushallssopor!

>
=

Observera! Las handboken!

Varning! Svetsning kan orsaka brand och explosion.
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SMARTMIG

24 kg

Foum

26,9 kg

180

SMARTMIG 182

29,5kg |

A

33,7 kg
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