forlav spenning eller at det har oppstatt en kortslutning.

- Forsikre deg om at du har respektert forholdet for nominal
intermittanse; hvis termostatvernet blir aktivert ska du vente pa en
Eaturl&g avkjeling av maskinen og kontrollere at flekten fungerer
orreki.

- Kontroller linjespenningen: hvis verdiet er altfor hoyt eller lavt, forblir
sveisebrenneren blokkert.

- Atdetikke har oppstatt en kortslutning i uttaket pa maskinen. Om dette
skulle vaere ma man farst og fremst fierne denne.

- Koplingene til kretsen ma utfgres korrekt, spesielt
jordeledningsklemmen ma koples til stykket uten & bruke
isoleringsmaterialer (f.eks. farger).

VANLIGE SVEISEDEFEKTER .
Under sveisingen kan noen defekter oppsta som normalt ikke beror pa
anleggets funksjon uten andre aspekter som:
a-Utilstrekkelig penetrasjon eller altfor stor skrapproduktsjon:
- Altfor hgy sveisehastighet.
- Sveiseren erialtfor stor skraning.
- Stykkets tykkelse er altfor stor eller sveisestremmen er altfor lav.
- Trykkluftens trykk-kapasitet er ikke egnet.
- Elektroden ogsveiserens nippel er slitne.
- lkke egnet nippelholder.
b-Ingen overforelse av sveisebuen:
- Sliten elektrod.
- Darlig kontakt i klemmen pa returkabelen.
c-Avbruddisveisebuen:
- Altfor lavt sveisetrykk.
- Altfor stort avstand mellom sveiseren-stykket.
- Sliten elektrod.
- Etverner inngriﬁet.
d-Kutti skranin fl ke vinkelrett):
- Sveiserensstilling ergal.
- Usimmetrisk slitasje pa nippelens hull og/eller galt utfart montering
av sveiserens deler.
- Utilstrekkelig lufttrykk
e-Altfor stortslltasd'e pa nippelen og elektden:
- Altfor lavt lufttrykk.
- Kontaminert luft (fukt-olje).
- Skadd nippelholder.
- Altfer mye pilotbueaktivering i luften.
- Altfor hgy hastighet med retur av partikler pa brennerens deler.

(S)
BRUKSANVISNING

A

VIKTIGT! INNAN SYSTEMET FOR PLASMASKARNING BORJAR
m;';; éFr‘\lXNA_II_\l'DAS SKA BRUKSANVISNINGEN LASAS IGENOM

SYSTEM FOR PLASMASKARNING AVSETT FOR INDUSTRIELLT
OCH PROFESSIONELLT BRUK

1. ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR FOR
PLASMASKARNING

Operatéren maste vara vél insatt i hur systemen for
pl kédrning ska andas pa ett sékert sétt, vidare maste han
vara informerad om riskerna i samband med bagsvetsning och
tillhérande tekniker, de respektive skyddsatgarderna och
nodfallsprocedurerna.

(Vi hanvisar éven till "TEKNISK SPECIFIKATION IEC eller CLC/TS
62081”: INSTALLATION OCH.ANVANDNING AV APPARATER FOR
BAGSVETSNING OCHTILLHORANDETEKNIKER).

N

- Undvik direktkontakt med skérkretsen; spanningen pa tomgang
fran systemet fér plasmaskérning kan under vissa forhallanden
vara farlig.

Stéing av skérsystemet och drag ut stickproppen ur uttaget innan
du ansluter skarkretsens kablar eller utfér nagra kontroller eller
reparationer.

Stang av systemet for plasmaskarning och koppla fran den fran
elnétetinnan du byter utférslitningsdetaljer pa skarbrénnaren.
Utfér den elektriska installationen i enlighet med gallande
normer och sékerhetslagstiftning.

Systemet for plasmaskérning far endast anslutas till ett
matningssystem med en neutral ledning ansluten till jord.
Forsdkraer om att natuttaget &r korrekt anslutet till jord.

Anvind inte systemet fér plasmaskérning i fuktig eller vat miljé
elleriregn.

Anvéand inte kablar som har dalig isolering eller lésa
anslutningar.

Svetsa inte pa behallare eller rérledningar som innehaller eller
har innehallit brandfarliga &mnen i vétske- eller gasform.

Undvik att arbeta pa material som rengjorts med klorhaltiga
l6sningsmedel eller i ndrheten av sddana amnen.

Svetsa aldrig pa behallare under tryck.

Avlégsna alla brandfarliga &mnen (t.ex. trd, papper, trasor, m.m.)

fran arbetsomradet.

Forsdkra er om att ventilationen &r tillfredsstéllande eller anvand
er av nagot hjdlpmedel fér utsugning av roken som
plasmaskérningsarbetet producerar; det dr nédvandigt med en
systematisk kontroll fér att bedéma grénserna fér exponeringen
for rok fran skérarbetet, beroende pa rokens sammansattning
och koncentration samt exponeringens langd.

DO @6

Se alltid till att ha en Iamplig elektrisk isolering i férhallande till
plasmabrénnarens skdrmunstycke, stycket som bearbetas och
eventuella jordade metalldelar som befinner sig i narheten
(atkomliga).

Detta kan i normala fall uppnds genom att man bér
skyddshandskar, skor, skydd fér huvudet och skyddsklédder som
ar avsedda for @ndamalet samt genom anvédndningen av
isolerande plattformar eller mattor.

Skydda alltid 6gonen med for detta avsedda UV-glas monterade
pamaskeller hjalm.

Anvdnd for detta avsedda ej brédnnbara skyddsklader och
handskar, och undvik att utsdtta huden for ultraviolett och
infraréd stralning fran bagen; dven andra personer som befinner
sig i ndrheten av bagen maste skyddas med hjdlp av icke
reflekterande skarmar eller draperier.

Bullerniva: Det kan handa att vid speciellt intensiva skararbeten
den dagliga bullerexponeringen (LEPd) som uppstar ar lika med
eller ver 85db(A). Det &r i dessa fall obligatoriskt att anvidnda
lampliga personliga skyddsutrustningar.

®

De elektromagnetiska félt som uppkommer vid
pl karningspr kan ge upphov till stérningar i
elektriska och elektroniska apparaters funktion.

Personer som bar elektriska eller elektroniska livsuppehallande
apparater (t.ex. pacemaker, respirator, etc.) maste tala med en
lakare innan de uppehéller sig i ndrheten av de omraden dar
denna plasmaskérare anvands.

De personer som béar elektriska eller elektroniska
livsuppehallande apparater bér inte anvénda detta system for
plasmaskérning.

Detta system for plasmaskérning motsvarar kraven i tekniska
normer for produkter avsedda enbart for industriellt och
professionellt bruk.

Vi garanterar inte for dess Overensstammelse med
elektromagnetisk kompatibiliteti hemmiljo.

EXTRA FORSIKTIGHETSATGARDER

PLASMASKARNINGENS ARBETSSKEDEN:
imiljo med 6kad risk for elektrisk stot;
ngrénsande utrymmen;

- inErvaroavbrandfarligtellerexplosivtmaterial;

MASTE forst bedomas av en ”Ansvarig expert” och alltid
utféras i ndrvaro av andra personer som &r skolade for ett
eventuelltingrepp i en nédsituation.

De tekniska skyddsanordningar som beskrivsi5.10; A.7; A.9.i
”"TEKNISK SPECIFIKATION IEC eller CLC/TS 62081” MASTE
tillampas.

Det MASTE vara forbjudet att utféra skararbeten medan
operatoren héller i stromkallan (t.ex. med hjélp avremmar).

Det MASTE vara férbjudet att utféra skararbeten med
operatéren upplyft fran marken, forutom vid en eventuell
anvéandning av en sékerhetsplattform. R .
VIKTIGT! SAKERHETSANORDNINGAR PA SYSTEMET FOR
PLASMASKARNING.

Endast genom anvédndandet av den avsedda modellen pa
skédrbrannaren och med avsedd sammank?\rgling med
strémkallan enligt anvisningarna i kapitlet “TEKNISKA DATA”
kan sidkerhetsanordningarna som tillverkaren har férsett
systemet med fungera korrekt (sparrsystem).

ANVAND INTE skédrbrannare och tillhérande
forslitningsdetaljer med olika ursprung.

FORSOK INTE ATT KOPPLA brénnare som &r avsedda for skér-
eller svetsarbeten som inte anges i dessa anvisningar till
stromkallan.

FORSUMMELSE ATT IAKTTA DESSA REGLER kan leda till
ALLVARLIGA fysiska sédkerhetsrisker for anviandaren och till
skador pa apparaten.

A ATERSTAENDE RISKER
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TIPPNING: placera plasmaskararens stromkalla pa en
horisontelldyta med en ldmplig kapacitet till massan; i annat fall
(t.ex. lutande eller osammanhangande golv, m.m.) finns det risk



for tippning.

- FELAKTIG ANVANDNING: det &r farligt att anvénda systemet for
plasmaskarning for nagot annat é@n vad den ér avsedd for.

2. INLEDNING OCH ALLMAN BESKRIVNING
Dessa generatorer tillverkas med den senaste teknologin fér véxelriktare
med IGBT och &r utténkt fér skarning fér hand av allehanda metallplatar
och for skdrning av ihaliga gallerplatar (dér det forutses).
En kontinuerlig reglering av strommen fran minimum till maximum ger
méjlighet till att erhalla en hog kvalitet pa skarningen i férhallande till
tjockleken och typen av metall som anvénds.

karkretsen aktiveras av en pilotbage som, beroende Pé vilken modell
det handlar om, tdnds genom att kortslutning sker mellan elektrod och
munstycke ellerav en hogfrekvensurladdning (HF).

HUVUDEGENSKAPER

- Kontrollanordning for spanning i brannaren, lufttryck, kortslutning pa
brannaren (dar det forutses).

- Termostatiskt skydd.

- Visning av lufttrycket (dér det férutses).

STANDARDTILLBEHOR
- Brénnare for plasmaskarning.
- Setmed kopplingar fér anslutning till tryckluftssystem.

TILLBEHOR SOM LEVERERAS PA BESTALLNING:
- Setmed reservelektroder och -munstycken.
- Setmed forldngda elektroder och munstycken (dér det férutses).

3.TEKNISKA DATA

INFORMATIONSSKYLT

Den viktigaste informationen géllande anvandningen av systemet for
plasmaskarning och dess prestationer finns sammanfaftad pa en
informationsskylt med féljande betydelse:

Fig. A

1- EUROPEISK referensnorm gél?ande sékerhet och konstruktion av
maskiner for béﬁsvetsning och plasmaskérning.

2- Symbol fér maskinens inre struktur.

3- Symbol féré)rocessen for plasmaskarning som forutses.

4- Symbolen S: indikerar att skédrarbeten kan utféras i miljé med 6kad
risk for elektrisk stét (t. ex. i ndrheten av stora metallmassor).

5- Symbol fér matningslinjen:
1~: enfas véxelspanning;
3~: trefas vaxelspanning.

6- Holjets skyddsgrad.

7- Matningslinjens egenskaper:

-U, :Vaxelspanning och frekvens fér matning av maskinen

(tilldtna gréanser £10%):

-lnex  :Maximal strém som absorberas av linjen.

EL :Reellmatningsstrom

Skarkretsens prestationer:

-U, :Maximal spanningstopp pa tomgang (6ppen skérkrets).

-1/U, :Motsvarande normaliserad strém och spénning som kan
férdelas av maskinen under skarningen.

-X :Intermittensforhallande: indikerar den tid under vilken

maskinen kan férdela den motsvarande strémmen ﬁsamma
kolonn). Detta uttrycks i %, baserad pa en cykel pa 10
minuters (t.ex. 60% = 6 minuters arbete, 4 minuters vila; och
sdvidare).
Om utnyttjningsfaktorerna (vérden pa skylten, refererar till
40°C omgivande temperatur) Overskrids kommer det
termiska skyddet att ingripa ? maskinen kommer att vara i
stand-by tills dess temperatur liggerinom granserna).

-A/N-AN: Indikerar skalan for installning av skarstrommen
(minimum- maximum) och motsvarande bagspénning.

9- Serienummer fOr identifiering av maskinen (oumbérlig vid teknisk
service, bestélining av reservdelar, sokning efter produktens
ursprung).

10--E==3-:Varde for de férdrojda sakringar som ska anvéndas fér att

skydda linjen.

11-Symboler som hénvisar till sékerhetsnormer vars betydelse
forklaras i kapitel 1 “Allménna sdkerhetsanvisningar fér
plasmaskérning”.

@
v

Anmarkning: | det exempel pa skylt som finns har &r symbolerna och
siffrornas betydelse indikativ; de exakta vardena for tekniska data pa ert
system for plasmaskéarning maste avlésas direkt pa den skylt som finns
pa sjélva maskinen.

ANDRATEKNISKA DATA:

- STROMKALLA :setabell1(TAB.1)

- BRANNARE :setabell 2 (TAB.2)
Maskinens vikt indikeras i tabell 1 (TAB. 1).

4. BESKRIVNING AV SYSTEMET FOR PLASMASKARNING
Maskinen bestar av kraftenheter som har monterats pa ett
specialtillverkat kretskort for att optimera tillférlitigheten och minska
underhallet.

Fig. B

1- Anslutning av primarsidan (en#as , likriktare och kondensator.

2- Transistorbryﬁ(};]a (IGBT) och drivenheter: omvandlar den likriktade
spanningen till hégfrekvent hackad véxelspénning och gér det méjligt
att reglera effekten beroende pa vilken strom/ spanning som krévs vid
skérarbetet.

3- Hogfrekvenstransformator: primérlindningarna matas med den
omvandlade spanningen fran block 2. Funktionen hos kretsen ar att

anﬁassa spénning och strém till de varden som krévs fér skarningen

och samtidigt isolera skarkretsen fran elnatet.

4- Sekundér likriktarbrygga med drossel: omvandlar den hackade
strém/-spanningen fran sekundarlindningen till en kontinuerlig
strém/spanning med liten vaglangd .

5- Elektronik- och styrkort: 6vervakar momentant skérstrommens varde
och jamfér detta med det varde som stéllts in av operatéren, samt
hanterar kommandona fran POWER MOS drivenheten som styr
re%leringenA Faststéller strommens dynamiska svar under skérningen
och 6vervakar sakerhetssystemen.

ANORDNINGAR FOR KONTROLL,REGLERING OCH ANSLUTNING
Bakre kontrollpanel (Fig.C)
1- Huvudbrytare
| (ON) Generatorn ar klar for drift, brdnnaren &r inte spanningssatt.
Generatorn stéri Stand By.
O (OFF) Ingen drift kan utféras; hjalpanordningarna och lysdioderna
dravstangda.
2- Matnin(}:;skabel
3- Tryckluftskoppling ﬁfinns inte pa modellen Kompressor)
Anslut maskinen till en tryckluftskrets med minst 5 bar och max 8 bar

TAB.2).
4- Tryckregulator for tryckluftskoppling (dar det forutses).

Framre kontrollpanel (Fig. D1)
1- Rattfor attreglera skarstrommen.

Ger mojlighet till att férbereda intensiteten pa skdrstrommen som

erhdlls’ av maskinen, vilken ska véljas beroende péa

anvandningsomradet (materialets tjocklek/hastighe?‘ Hénvisa till

TEKNISKA DATA for det korrekta tidsférhallandet mellan arbete och

vila som ska anvéndas i enlighet med den valda strémmen.

2- Gullysdiod som signalerar allmént larm:

- Nar den ar tand indikerar den att nagon av strdmkretsens
komponenter &ar éverhettade, eller att matninasspénningen vid
ingéng ér felaktig (6ver- och underspanning). Skydd fér 6ver- och
underspdnning pé linjen: maskinen blockeras nar
matningsspanningen ligger utanfér omradet +/- 15% jamfért med
vérdet som indikeras pa markplaten. VIKTIGT: Om den ovan
namnda 6vre spéanningsgrénsen Gverskrids, kommer detta att
skada apparaten allvarligt.

- Vid detta skede kan inte maskinen sattas i drift.

- Maskinen aterstélls automatiskt (den gula lysdioden slécks? nar
en av de ovan ndmnda felfunktionerna ligger inom de tillatna
granserna.

3- Gullysdiod som signalerar att brannaren ar spanningssatt.

- Narden &r tand betyder det att skérkretsen &r aktiverad: Pilotbage
eller Skarbage arpa "ON".

- Narbrénnarens tryckknapﬁ INTE &r pasatt (avstangd skarkrets) ar
lysdioden i vanliga fall sléckt (stand by-lage).

- Om (ijsdioden ar slackt och brannarens tryckknapp ar pasatt
betyder det att maskinen befinner sig i nagot av féljande
férhallanden:

- Under LUFTENS EFTERSKEDE.

- Nar pilotbagen inte Gverfors till arbetsstycket inom max 2
sekunder.
Nar skarbagen avbryts pga. for stort avstand mellan bréannare
och arbetsstycke, néar elektroden &r fér utsliten eller nar
brannaren forcerats bort fran arbetsstycket.

- Nérettav SAKERHETSSYSTEMEN har ingripit.

4- Gron lysdiod som signalerar att natspanning finns och att
hjélpkretsen dr stromsatt.
Kretsarna for kontroll och drift &r strémsatta.

5- Rod lysdiod som signalerar tryckluftskretsen (déar det
forutses).
Nar denna &r tand betyder det att 6verhettning skett pa elmotorns
lindningar ombord pa luftkompressorn.

6- Manometer.
Gerlasning av lufttrycket.

7- Kontaktdon till brannarens koppling.

Brannare med direktkoppling eller centralstyrd koppling.

- Brannarens tryckknapp &r det enda mandéverorgan som man kan

anvénda for att starta och stoppa skérarbetets utférande.

- Nar driften stoppas genom att man trycker Eé knappen avbryts
enast cykeln under vilket arbetsskede som helst, forutom under
ibehéallandet av kylluften (luftens efterskede).

- Oauvsiktligmandvrering: for att ge frisignal for start av driftcykel ska

knappen héllas nedtryckt i minst nagra tiondels sekunder.

- Elektriskt sékerhetssystem: knaEpen gar inte att anvdnda om

E den isolerande munstyckshallaren finns monterad pa
brannarhuvudet, eller om den &r felaktigt monterad.
8- Kontaktdon for jordkabel

Framre kontrollpanel (Fig. D2)
1- Regleringsratt for skarstrémmen.

Ger méjlighet till att forbereda intensiteten pa skérstrommen som

erhélls av maskinen, vilken ska valjas beroende pa

anvandningsomradet (materialets tjocklek/hastighet?. Hénvisa till

TEKNISKA DATA for det korrekta tidsférhallandet mellan arbete och

vila som ska anvandas i enlighet med den valda strommen.

2- Rodlysdiod som signalerar allmént larm:

- N&r den é&r ténd indikerar den att nagon av strdmkretsens
komponenter &r dverhettade, eller att matningsspénningen vid
ingang ar felaktig (6ver- och underspanning). Skydd fér éver- och
underspanning péa linjen: maskinen blockeras néar
matningsspénningen ligger utanfér omradet +/- 15% jamfort med
vérdet som indikeras pa maérkplaten. VIKTIGT: Om den ovan
némnda Ovre spénningsgrénsen Gverskrids, kommer detta att
skada apparaten allvarligt.
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- Vid detta skede kan inte maskinen séttas i drift.

- Maskinen aterstélls automatiskt (den réda lysdioden slécks? nar
en av de ovan ndmnda felfunktionerna ligger inom de tillatna
granserna.

3- Gullysdiod som signalerar att brannaren dr spanningssatt.

- Nérden arténd betyder det att skérkretsen &r aktiverad: Pilotbage
eller Skarbage arpa "ON".

- Néarbrénnarens tryckknapE INTE &r pésatt (avstdngd skérkrets) ar
lysdioden i vanliga fall sléckt (stand by-lage).

- Om lysdioden ar sléckt och brénnarens tryckknapp ar pasatt
betyder detatt maskinen &ri né%ot av féljandeférhallanden:

- Under LUFTENS EFTERSKEDE.

- Nar pilotbagen inte Overfors till arbetsstycket inom max 2
sekunder.
Nér skdrbagen avbryts pga. for stort avstand mellan brannare
och arbetsstycke, nar elektroden &r for utsliten eller néar
brannaren forcerats bort fran arbetsstycket.

- Nérettav SAKERHETSSYSTEMEN har ingripit.

4- Gron lysdiod som signalerar att natspanning finns och att
hjélpkretsen dr stromsatt.
Kretsarna for kontroll och drift ar strémsatta.
5- Gul Istiod som signalerar att fas saknas (dér det férutses).

Nér lysdioden &r tand betyder det att en matningsfas saknas,

maskinens drift &r i blockerat lage och aterstaliningen sker

automatiskt 4 sekunder efter att felfunktionen rattats till.
6- Siﬂnalering av fel pa tryckluftskretsen (dar det forutses).

GUL I’gsdiod gFig. 2-6¥tillsammans med ROD lysdiod for allmént

larm (Fig.D2-2).

Nér den ar tdnd betyder det att tryckluften har for lagt vérde for att

bréannaren ska kunna fungera korrekt. Under detta skede befinner
askinen sigiblockeratlage.
terstéllningen sker automatiskt (lysdioderna slécks) nér tryckets

vérdellc};gennom detillatna grénserna.
7- Knapp for luft (dér det férutses).

Genom att trycka pa denna kn:ﬂap, fortsétter luften att stromma ut ur

brénnaren under en bestdmd tid.

Denna funktion anvands mest for:

- attkylanedbrannaren

- ndrmanometerns tryck regleras.

8- Manometer.

Gerlasning av lufttrycket.

9- Kontaktdon till brannarens koppling.

Brénnare med direktkoppling eller centralstyrd koppling.

- Brénnarens tryckknapp &r det enda mandéverorgan som man kan

anvénda for att starta och stoppa skérarbetets utférande.

Nér driften stoppas genom att man trycker ned knappen avbryts

genast cykeln under vilket arbetsskede som helst, forutom under
ibehallandet av kylluften (luftens efterskede).

Oavsiktlig manévrering: for att ge frisignal for start av driftcykel ska
knappen hallas nedtryckt i minst nagra tiondels sekunder.

- Elektriskt sékerhetssystem: knaEpen gar inte att anvanda om
INTE den isolerande munstyckshallaren finns monterad pa
brénnarhuvudet, eller om den &r felaktigt monterad.

10- Kontaktdon fér jordkabel

5.INSTALLATION

A VIKTIGT! UTFOR SAMTLIGA ARBETSSKEDEN FOR
INSTALLATION OCH ELEKTRISK ANSLUTNING MED SYSTEMET
FOR PLASMASKARNING AVSTANGT OCH FRANKOPPLAT FRAN
ELNATET. .

DE ELEKTRISKA ANSLUTNINGARNA SKA ALLTID GORAS AV
KUNNIG OCH KVALIFICERAD PERSONAL.

IORDNINGSTALLNING
Packa upp maskinen och montera ihop de separata komponenterna som
finns iférpackningen.

Montering av jordningens aterledarkabel-tang (Fig.E)

TILLVAGAGANGSSATT FORLYFT AV MASKINEN

Alla maskiner som beskrivs i denna manual ska lyftas upp med hjélp av
handtaget eller remmen som levereras tillsammans med maskinen om
detforutses av modellen (vilket monteras enligt beskrivningen i FIG. F).

PLACERING AV MASKINEN

Valj maskinens installationsomrade sa att inga hinder kommer att finnas
framfér kylluftens intags- och uttagséppningar; sékerstéll samtidigt att
ingetledande stoft, frdtande angor eller fukt sugsin.

Hall ett utrymme pa minst 250 mm runt hela maskinen fritt.

A VARNING! Placera maskinen pa plant golv som kan béra

dess vikt utan att riskera att den valter eller att den forflyttas, vilket
skulle innebara fara.

ANSLUTNINGTILL ELNATET

- Innan elanslutningen pabdrjas ska man kontrollera p4 markskylten att
informationen rérande " strémkallan 6verensstammer med
installationsomradets ndtspanning och frekvensspénning.

Stromkallan far endast anslutas till ett matningssystem som har en
jordansluten neutral ledning.
Or att garantera skydd mot indirekt kontakt ska differentialbrytare av
foéljande typer anvéndas:
~

-TypA( ) for maskiner med enfasstrom;

-TypB ( ) fér maskiner med trefasstrém.

For att uppfylla kraven i normen EN 61000-3-11 (Flicker)
rekommenderas det att ansluta strémkaéllan till de grénssnittspunkter
pa elnatet som har enimpedans pa under, se tabell 1 (TAB.1).

Stickpro pochuttaﬁ
- De enfasiga modellerna med ineffekt pa under eller lika med 16A &r
ursprungligen férsedda med en matningskabel med normaliserad
stickpropp (2P+T) 16A\250V.
De enfasiga modellerna med ineffekt pa 6ver 16A och de trefasiga
modellerna ar férsedda med en matningskabel som ska kopplas till en
normaliserad stickpropp (2P+T) for de enfasiga modellerna och
3P-+T) for de trefasiga modellerna, med lamplig belastningsformaga.
Orbered ett ndtuttag som é&r férsedd med sékring eller automatisk
brytare; det avsedda jordningsuttaget ska anslutas till
ordnlngslednlngen(gul-grbn)pématnlngslln]en.
abellen 1 (TAB.1) anger de rekommenderade vérdena uttryckta i
ampere pa linjens fordrojda sékringar baserade pa den maximala
maérkstrommen som utséndras frdn maskinen och pa den nominella
matningsspanningen.

A VARNING! Férsummelse att iaktta de ovan ndmnda reglerna

leder till att sédkerhetssystemet som tillverkaren har férsett
maskinen med (klass I) blir overksamt, vilket utgér allvarliga risker
for personer (t.ex.elchock) och for féremal (t.ex.brand).

ANSLUTNING AV SKARKRETSEN

A VARNING! INNAN DE NEDAN NAMNDA ANSLUTNINGARNA
GORS., SKA MAN KONTROLLERA ATT STROMKALLAN AR
AVSTANGD OCH FRANKOPPLAD FRAN MATNINGSNATET.
Tabellen 1 (TAB. 1) anger rekommenderade matt pa aterledarkabeln
(titt[y%kta i mm2), baserade pa den maximala strémmen som maskinen
utséndrar.

Anslutning till tryckluft (FIG. G).

- Foérbered en ledningslinje for tryckluft med minimalt tryck och
If(apacne(t‘ enligt anvisningarna i tabell 2 (TAB. 2), fér de modeller som
Orutser det.

VIKTIGT!

Overskrid inte det maximala intagstrycket pa 8 bar. Luft som innehaller
stor méngd fukt eller olja kan orsaka att forslitningsdetaljerna slits ut
extra mycket eller att brénnaren skadas. Vid tvekan rérande den
tillgéngliga tryckluftens kvalitet, rekommenderas anvandandet av en
lufttorkare som ska installeras innan intagsfiltret. Koppla tryckluftslinjen
till maskinen med hjélp av en slang, genom att anvénda en av de
g1ekdf%ljande kopplingarna att montera pa luftintagsfiltret pa maskinens

aksida.

Anslutning av skdrstrommens aterledarkabel.

Anslut skarstrommens aterledarkabel till arbetsstycket som ska skéras
ellertill stddbordet i metall genom att flja dessa anvisningar:

- Kontrollera att den elektriska kontakten ar korrekt, och speciellt om
den klarar av att skéra platar med ytbelaggning som &r isolerande eller
oxiderad osv.

Anslutjordkopplingen sa néra skaromradet som majligt.

- Att anvénda metallstrukturer som inte &r en del av arbetsstycket fér
aterledning av skarstrémmen kan utgéra en fara for sdkerheten och ge
otillfredsstallande skérresultat.

Anslut inte jordkopplingen pa den delen av arbetsstycket som ska
avlagsnas.

Anslutning av brénnare for plasmaskéarning (FIG. H) (dar det
forutses).

Sétt in brénnarens hankontakt i det centralstyrda kontaktdonet pa
maskinens framre kontrollpanel, genom att passa in polerna. Skruva
medsols i lasmuttern ordentligt, s& att luft och strém kan passera utan att
de lacker ut.

Med vissa modeller medféljer brannaren redan ansluten till stromkallan.
VIKTIGT!

Innan skéararbetet pabdrjas ska man kontrollerar att alla
forslitningsdetaljer &r monterade pa ratt satt genom att kontrollera
brannarhuvudet enljgt .anvisningarna i kapitlet
"UNDERHALLSARBETEN PABRANNAREN". . . .
6.PLASMASKARNING: BESKRIVNING AVTILLVAGAGANGSSATT
Plasmabage och plasmaskérninqens anvandningsprinciper.
Plasma ar en gas som varms upp till en mycket hég temperatur och som
joniseras for att bli elektriskt ledande. Denna skérningsprincip anvénder
sig av plasma for att 6verfora den elektriska bagen till metallbiten som
smadlter vid vdrmen och separeras. Brdnnaren anvander tryckluft som
erhélls fran ett enda matningsaggregat bade for plasmagasen och fér
kyl- och sakerhetsgasen.

HF-tédndning

Dennatyp av tdndning &r vanligast pA modeller med strém pé 6ver 50A.
Cykelns start avgdrs av en hogtr cks-/hégspénningsbége ("HF") som
geér méjlighet till tandning av en pilotbdge mellan elektroden (minuspol)
och brannarens munstycke (pluspol). N&r brédnnaren ndrmas stycket
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som ska skaras, vilket &r kopplat till stromkéllans pluspol, 6verférs
pilotbdgen och skapar en plasmabage mellan elektroden (-) och
arbetsstycket (skérbage). Pilotbagen och HF kopplas bort s& snart som
Blasmabégen ar stabilmellan elektrod och arbetsstycke.

en fabriksinstéllda tiden som pilotbéé;en ar aktiverad ar pa 2 sek; om
Overfdringen inte har skett inom denna tid blockeras driftcykeln
automatiskt férutom den fér bibehalining av kylluft.
For att starta om en ny driftcykel &r det n6dvandigt att slappa brannarens
tryckknapp och trycka in den pa nytt.
Tandning under kort tid
Dennatyp av tandning &r vanligast pa modeller med strém pa under 50A.
Cykelns start avgors av att elektroden ror sig pa insidan av brénnarens
munstycke, vilken ger mdjlighet till tdndning av en pilotbage mellan
elektroden (minuspol) och brannarens munstycke (pluspol).
Nar brdnnaren narmas stycket som ska skéras, vilket &r kopplat till
stromkallans pluspol, dverférs pilotbagen och skapar en plasmabage
mellan elektroden (-) och arbetsstycket (skarbage).
Pilotbégen kopplas bort s& snart som plasmabagen &ar stabil mellan
elektrod och arbetsstycke.
Den fabriksinstallda tiden som pilotbagen ar aktiverad ar pa 2 sek; om
overféringen inte har skett inom denna tid blockeras driftcykeln
automatiskt férutom den fér bibehallning av kylluft.
For att starta om en ny driftcykel &r det nodvéandigt att slappa brannarens
tryckknapp och trycka in den pa nytt.

Forberedande arbetsutféranden.
Innan skararbetet pabérjas ska man kontrollera att alla
forslitningsdetaljer ar monterade pa ratt satt genom att kontrollera
brénnarj_{luvudet enl/&%t ,anvisningarna i kapitlet
"UNDERHALLSARBETEN PABRANNAREN".
- Sétt pa stromkallan och stéll in skarstrommen (FIG. C-1) i forhallande
till tjocklek och typ av metallmaterial som ska skaras. | TAB.3 anges
skérhastigheten’i enlighet med tjockleken fér material i aluminium,
jarn och stal.
Tryck ned och slapp brannarens knapp sa att luftflodet aktiveras (=30
sekunders efterskede for luft).
Under detta arbetsskede ska man reglera Iuftirycket tills man pé
manometern kan avlésa det vérde i “bar”som den anvénda brannaren
kraver (TAB.2).
Tryck ned luftknappen sé att luften fiédar ut ur brénnaren.
Tryck ratten uppat sa att blockeringen frigérs och vrid den sedan sa att
trycket regleras tills vardet som anges i kapitlet BRANNARENS
TEKNISKA DATA uppnas.
Nar det begérda vardet (bar) visas pA manometern ska ratten tryckas
in sa att den blockeras pa nytt.
Lat luften fortsatta att floda ut tills den tar slut av sig sjalv, detta gors sa
v lfm eventuell kondens som formats i brannaren kan avlégsnas.

iktigt:
- Sk%'rning med kontakt (Brénnarens munstycke rér stycket som ska
skaras): detta kan anvandas med strém pa maximalt 40-50A (ett
hogre strémvérde skulle leda till att munstycke-elektrod-
munstyckshallare omedelbart forstors).
Skérning pé avstdnd (med en distansanordning monterad pa
brannaren FIG. |): detta kan anvéndas med strom pa dver 35A,
- Elektrod och férlangt munstycke: detta kan anvandas dér det forutses.

Skarning (FIG.L).

- Narma brénnarens munstycke till arbetsstyckets kant (cirka 2 mm),
tryck ned brannarens tryckknapp; efter cirka 1 sekund (luftens
forskede) tands pilotbagen.

- Om avstandet ar det avsedda Overférs genast pilotbagen till

arbetsstycket och skapar skarbagen.

Flytta brannaren pé arbetsstyckets yta langs den avsedda skarlinjen

med jamn rérelse.

- Anpassa skérhastigheten i forhallande till tjockleken och den valda

strommen, och kontrollera att den utgdende bagen fran

arbetsstyckets nedre yta erhdller en lutning pa 5-10° vertikalt i motsatt
riktning jamfért med rorelsens.

Vid for stort avstand mellan brénnare och arbetsstycke eller vid

saknad av material (skarningens slut? avbryts genastbégen.

Avbrytning av bagen (skdrbage eller pilotbage) erhalls alltid om

brannarens tryckknapp slépps.

Haltagning (FIG. M)

Om haltagkning ska goras eller om skérningen ska starta i mitten pa

arbetsstycket, ska tdndningen gdras med brénnaren i lutat l&ge och

sedan ska den foras framativertikalt lage.

- Denna procedur undviker att aterledning av bagen eller av smélta
artiklar forstér munstyckets hal, vilket skulle” leda till att dess
unktionsduglighet reduceras.

- Haltagning av arbetsstycken med tjocklek upp till 25% av det
maximala'som anvandningsskalan férutser kan utféras direkt.

7.UNDERHALL

A _ VARNING! INNAN NAGOT UNDERHALLSARBETE
PABORJAS, VAR NOGA KONTROLLERA ATT SYSTEMET FOR
PLASMASKARNING AR AVSTANGT OCH FRANKOPPLAT FRAN
ELNATET.

I férhallande till hur intensivt brénnaren anvénds, eller i de fall skarningen
inte verkar utféras perfekt, ska man regelbundet kontrollera om de av
brénnarens delar som &r utsatta av plasmabagen &r utslitna.

1- Distansanordning.

Byt ut den om den deformerats eller &r tackt av sa mycket slagg att det

&r omajligt att halla brannaren i ratt position (avstandsméssigt och

vinkelratt?.

2- Munstyckshallare.

Skruva loss munstyckshallaren for hand fran brannarhuvudet. Rengor

den noggrant eller byt ut den om den ser skadad ut (brénnskador,

deformering eller sprickor). Kontrollera att den évre metalldelen ar i

oskadat skick (brannarens sakerhetsutlésare).

3- Munstycke.
Kontrollera om plasmabégens genomloppshal och ytorna pé
munstyckets insida och utsida &r utslitna. I de fall halet verkar vara
stérre” @n dess ursprungliga diameter eller deformerat, ska
munstycket bytas ut. Om ytorna verkar vara onormalt oxiderade, ska
de rengéras med hjélp av mycket tunt sandpapper.
4- Fordelningsring for luft.
Kontrollera att inga brénnskador eller sprickor finns och att luftens
enomloppshalinte &r tilltappta. Om s& skulle vara fallet ska de genast
ytas ut.
5- Elektrold.k g d ‘ « ’

yt ut elektroden nar djupet pa kratern som skapas pa spridningsytan
arcirka 1,5mm (FIG.d).
6- Brannarens kror()p, handtag och kabel.

| normala fall kravs inget speciellt underhdllsarbete pa dessa
komponenter utéver en regelbunden inspektion och en noggrann
rengdring utan att nagot slags 18sningsmedel anvdnds. Om man
upptécker skador pa isoleringen, som t.ex. trasighet, sprickor och
brannskador eller I0sa elledningar, ska inte brénnaren anvéndas mer,
eftersom dess sékerhet da inte kan garanteras.

i detta fall kan inte reﬁarationen (extra underhall) av den utféras pa

plats men maste skickas till ett auktoriserat servicekontor, som kan

utfora sarskilda tester efter att reparationen gjorts.

For att bibehalla brannaren och kabeln funktionsdugliga ar det

no véndigéattvidtafdljandeférsiktighetsétgérder:

- lat inte bréannaren och kabeln komma 1 kontakt med heta eller
glédande delar.

- utséttinte kabeln fér 6verdrivna dragningskrafter.

- latinte kabeln sitta pa vassa och skarpa horn eller skrapande ytor.

- ls)arrr:_l_a upp kabeln i spiraler om dess l&dngd &r langre an vad som

ehovs.

- pgs;.jsera inte 6ver kabeln med nagot som helst medel och trampa inte
paden.

Varning.

- Innan nagot underhallsarbete pa brannaren pabdrjas ska den kylas
ned minstunder hela tiden som “luftens efterskede” varar.

- Det rekommenderas att byta ut elektrod och munstycke samtidigt,

forutom i sarskilda fall.

Monteringsféliden fér brannarens komponenter ska respekteras

(omvénd ordning jamfért med demontering).

Varnoga med att montera férdelningsringen i rétt riktninFA

Montera tillbaka munstyckshallaren genom att vrida till den ordentligt

fér hand ganska hart.

- Montera ~aldrig tillbaka munstyckshallaren om inte elektroden,

férdelningsringen och munstycket redan har monterats tillbaka.

Undvik att halla pilotbagen onédigt tand i luften, detta for att inte 6ka pa

elektrodens, spridarens och munstyckets slitage.

- Drainte at elektroden med alltfor mycket kraft eftersom det finns risk att

brannaren tar skada.

Snabba ingrepp och korrekt tillvdgagangssatt vid kontrollerna av

brannarens forslitningsdetaljer &r mycket viktiga for att skarsystemet

ska bibehallas sékert och funktionsdugligt.

Vid upptéckande av skador pa isoleringen, som t.ex. trasighet, sprickor

och brénnskador eller |6sa elledningar, ska inte brannaren anvéndas

mer, eftersom dess sékerhet da inte kan garanteras. | detta fall kan inte

reparationen (extra underhéll) av den utféras pa plats men maste

skickas till ett auktoriserat servicekontor, som kan utféra sarskilda

tester efter att reparationen gjorts.

Tryckluftsfilter

- Filtret &r forsett med automatisk kondenstdmning, vilket sker varje
géng som det frdnkopplas fran tryckluftslinjen.

- Filtret ska inspekteras regelbundet; om man upptacker att det finns
vatten i muggen, kan avtappningen géras manuellt genom att trycka

avtaf)pnmgskoppllngen uppat.

- Om filterpatronen &r onormalt smutsig ar det nddvandigt att den byts ut
saattlackage undviks.

EXTRA UNDERHALL . ) .

ALLT SOM AR EXTRA UNDERHALL FAR ENDAST UTFORAS AV
KUNNIG PERSONAL ELLER SQM AR KVALIFICERAD |
ELEKTRISKT OCH MEKANISKT OMRADE.

A VARNING! INNAN MASKINENS PANELER AVLAGSNAS FOR
ATKQMSTTILL DESS INSIDA SKA MAN KONTROLLERA NOGA ATT
DEN AR AVSTANGD OCH FRANKOPPLAD FRAN ELNATET.

Att utfora kontroller pa maskinens insida nér den &r spanningssatt
kan leda till allvarlig elchock orsakad av direktkontakt med

ORDINARIE UNDERHALL .
ORDINARIE UNDERHALLSARBETE FAR UTFORAS AV
OPERATOREN.

BRANNARE (FIG.N)

spénning: ta delar.

- Maskinen insida ska inspekteras regelbundet; hur ofta beror pa
anvéndningen och pé stoftet som om%(ivningens luft innehaller.
Dammet som satt sig pa transformatorn, likriktaren, induktansen och

motstanden ska avlagsnas med hjélp av en strale av torr tryckluft (max
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10bar).
- Undvik att rikta tryckluftsstralen mot elektronikkorten; dessa ska
eventuellt ren?éras med en mycket mjuk borste eller med Iampligt
|6sningsmedel.
Kontrollera samtidigt &ven att de elektriska kopplingarna &r ordentligt
atdragna och att kal els?/stemetinte har négotisoleringsfel.
Kontrollera att tryckluitssystemets rérsystem och kopplingar har
korrekt skick och tatnin%
Nar de ovan ndmnda arbetsskedena ér slutférda ska maskinpanelerna
monteras tillbaka och féstskruvarna skruvas i ordentligt.
Undvik absolut att utféra skarningsarbeten med 6ppen maskin.

8.FELSOKNING . R
| DE FALL MASKINEN FUNGERAR PAETT OTILLEREDSSTALLANDE
SATT SKA FOLJANDE VERIEFIERINGAR GORAS INNAN EN
SYSTEMATISK KONTROLL UTFORS ELLER INNAN NI VANDER ER
TILL ERT SERVICEKONTOR:
- Kontrollera attinte den gula kontrollampan som signaleraringripandet
av %tt termoskydd for éver- eller underspanning eller fér kortslutning ar
tand.
Kontrollera att det nominella intermittensférhdllandet féljs; vid
utlésning av det termostatiska skyddet ska man vénta tills maskinen
kyls nerav sig sjalv och kontrollera att flakten fungerar som den ska.
Kontrollera linjespanningen: om vardet &r for hogt eller for lagt forblir
maskineniblockeratlage.
Kontrollera att maskinutgangen inte har fatt kortslutning: om detta
skulle varafallet, ratta till felet.
Kontrollera att skarkretsens kopplingar ar korrekt utférda och i sarskild
man att H’ordkabelténgen ar korrekt kopplad till arbetsstycket och att
ingetisolerande material finns emellan dem (t.ex. lack).
DEVANLIGASTE FELENVID SKARNING
Under skérarbetet kan det uppsta vissa defekter som vanligtvis inte ar
orsakade av att anlédggningens funktion &r felaktig, men av andra
arbetsaspekter, t.ex:
a- Penetgationen ar otillfredsstéllande eller alltfor mycket slagg

uppstar:

- Forhog skarhastighet.

- Brannaren lutar for mycket.

- Arbetsstycketérfdrt{?ckteIIerskérstrémmen arforlag.

- Tryckluftens tryck och kapacitet &r inte den korrekta.

- Brannarens elektrod och munstycke &r utslitna.

- Spetsen p& munstyckshallaren arinte den korrekta.
b-Skarbagen éverférs inte:

- Elektroden &r utsliten.

- Dalig kontakt pa aterledarkabelns klamma.
c-Skdrbagen avbryts:

- Forlag skarhastighet.

- Forstortavstand mellan brénnare och arbetsstycke.

- Elektroden &r utsliten.

- Enskyddsanordning har6sts ut.
d-Snett skérsnitt (inte vinkelratt):

- Brénnarens position &r felaktig.

- Osymmetrisk utslitning pa munstyckshélet och/eller felaktig

montering av brannarens komponenter.

- Felaktigt lufttryck.
e-Munstycket och elektroden slits ut alltfér mycket:

- Forlagt lufttryck.

- Orenluft(fuktellerol{‘a).

- Trasigmunstyckshallare.

- Pilotbagen halls for mycket tdnd i luften.

- Forhog hastighet med aterledning av smélta partiklar pa brannarens

komponenter.

(GR)
EFEIPIAIO XPHEHZ

NPOZOXH! MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO XYZTHMA KOMHZ ME
MAAZMA AIABAZTE MPOZEKTIKA TO EFXEIPIAIO XPHZHZ!

ZYITHMATA KOMNHZ ME MAAZIMA TOY MNPOBAEMONTAI TIA
ENAFTEAMATIKH KAI BIOMHXANIKH XPHZH

1.TENIKH AZ®AAEIATIA THN KOMH TO=0Y ME MAAZMA
o XEIpIO’TI‘]E TIPETTEI VA EiVal ETTOPKWG EVIHEPWHEVOG OGOV aPopd
TV ao@aAf XPAON TWV OUCTAHPATWY KOTTAG HE TTAACHA Kal
0QOPNUEVOG YId TOUG KIVOUVOUG TIOU GUuVdfovTal HE TIG
S1001kaoigg oUYKOAANONG ‘TOEOU Kal TIG OXETIKEG TEXVIKEG, Td
OXETIKG HETPA TTPOOTATIOG KOl ETTE| £KTOKTOU KIVBUVOU. i
&uvrs smar!I uvu}?o?u D'TEV "TEXNI NPOAIAIPA®H IEC
LC/TS 62081”: ETKATAZTAZH KAl XPHZH TON MHXANHMATQ
FAZYTKOAAHZH TOZOY KAI ZXETIKEZ TEXNIKEZ).

N

- ATroQeUYETE TIG AUECEG ETTAPEG E TO KUKAWWA KOTTAG. H Tdon o€
AVOIKTO KUKAWHA TTOU TTApEXETAI ATTO TO TO CUTNHO KOTTAG HE
TAGO A PTTOPEi, OF OPIoHEVES OUVBBIKES, Va gival ETTIKOVEUV.

- H o0v8eon TwV KAAWSIWV TOU KUKAWHATOG KOTTAG, O1 EVEPYEIEG
eAéyyou Kal emMIOKEUNG TrPETrel va eKTEAOUVTAI JE TO CUGTNUA
KoTng ofnopévo Kal amoouvdepévo amé To BikTuo
}T_P‘?‘W ooiag. . . . .

- ZBAOTE TO CUOTNHA KOTTAG HE TTAGOHA KOI ATTOOUVSEDTE ATrd TO

SiKTUO TPOPOBOUTIaG TTPIV AVTIKATAOTHOETE TA EEAPTHHATA AOYW
geopdg TNG AGuTTag.

KTEAECTE TNV NAEKTPIKNA EYKATACTAGT TNPWVTAG TOUG IOXUOVTEG
VOHOUG Kl KAVOVIOLOUG OTTOQUYAG OTUXNHATWV.
To oUoTnpa KOTNAG TAGOMATOG TPETMEI va OUVIEETAI
aTrOKAEIOTKG O 0UOTNHO TPOPOodoTiag He YEIWHEVO OUBETEPO
aywyo.
BeBaiweite 611 n wpila Tpopodooiag sival cwoTd ouvdedepivn
aTn yeiwon mpooTagiag.
Mn r}\o’luorrmzi'rs TO OUCTNUA KOTNG TAGOHATOG Of uypd
ﬂEpl)é% AovTa 1 KaTW a1rd Bpoxn
- Mnv xpnoigotroieite kKaAwdio pe @Bappévn poOvwon 1 HE

XOAapwHEVEG CUVOETEIG.

- Mnv kOBete ot doxeia | TWANVWOEIG TTOU TTEPIEXOUV 1} TTOU
TrEPIEiXAV TTPONYOUNEVWG 0QAEKTA UYPA N aépla TTPOTOVTAL.
ATIOQEUYETE VO €PYAJeDTE O UAIKA TTOU KOBaApioTnKav HE
Awpouxa SIGAUTIKA ] KOVTA € TTAOPOUOIEG OUTIEG.
nv kOBETE o€ Soyxeia UTTO Trigan.
ATTOLOKPUVETE aTTé TNV 1'r£p,|0)§\|‘| epyooiag OAeg TIG EUPAEKTEG
0oUOoigg (T1.X. SUAO, XapTi, TraVId KATT.)
E§ac@alilete TV KatdAAnAn kukog@Aopia aépa A KatdAAnAa
MECO QQAIPEONG TWV KATVWV KOt TAdoparog. Eival
armapaiTnTo va AduBAvVETE UTIOYN PE CUGTNUATIKOTNTA T 6pIa
€kBeong OTOUG KATTVOUG KOTIG avdAoya Me Tn ouvleon, Tn
guykévTpwon kai Tn Sidpkela ékBeong.

POCL ®O

- Y100eteiTe Mo KATAAANAN NAEKTPIKA HOVWON O OXEOT HE TO PTTEK
NG AduTrag kotrng TAaoparog, 1o pétaAAo eTregepyaciag Kai
evOexopeva yelwpéva HETAAAIKG MEPN TOTTOBETNHEVA KOVTA
TTPOCITA).

UTO ETITUYXAVETAI QOPWVTAG YAVTIO, UTTodApaTa, KAAuppa
KEQAAIOU Kal evEUHaTA TTOU TTPOBAETTOVTAI VIO TO GKOTTO AUTO Kall
Htowmg XPNoNG 5aTESWY KAl HOVWTIKWY TATTNTWV.

POCTATEUETE TTAVTA TO MATIA PE €15IKE QAVTIOKTIVIKG yuoAid
TOTTOBETNUEVA TTAVW OTIG HATKEG I} OTA KPAVN.

Xpno1PoTrolEiTe €1I51KA TTPOCTATEUTIKG EVOUMATA KATA TG QWTIAS
aTmOPEUYOVTAG Va eKBETETE TRV EMIBEPHISA ong UTTEPIWDEIG KAl

UTTEPUBPEG OKTIVEG TTOU TrapdyovTal aTré To T6¢0. H TrpooTacia
TTPETTEI VO ETTEKTEIVETAI Kal OTA GAAQ dTOpa TTOU BpicKOoVTal KOVTA
oT0 T6§0 dla HECOU TOIXWHATWY N KOUPTIVWYV TroU va unv
AVTAVOKAOUV.

- OopuBétnTa: Av dauTiag épyaciWv KOG £§AIPETIKA EVTOVWV
TpoKaAeiTal éva eTiTedSo uToler’gg rulipnclug £kBeong (LEPd)
oT0 86puBo ico N avwrepo Twv 85db(A), cival uTroXpEwTIKA N
XPAON KATAAARAWY HECWYV ATOHIKAG TTPOCTACIAG.

- Ta nAektpopayvnrikd Tedia TTou dnuioupyolvral améd Tn
Sd1adikacia KOmRG ptmopoUv va TrapéuPBouv He Tn AsiToupyia
NAEKTPIKWV KOl NAEKTPOVIKWY CUOKEUWV.

ATopa TToU QEPOUV NAEKTPIKEG 1 NAEKTPOVIKEG CUTKEUEG JWTIKAG
onuaciag (m.x. Pace-maker, avamveuoTnpeg KAT.) TpEmel va
OUUBOUAEUTOUV TOV 1QTPS TIPIV OTABUEUCOUV KOVTA OTIG
TEPIOXEG OTTOU  XPNOIUOTIOIEITAI OUT6 TO CGUOTNMA KOTIAG
TTAdopaTog.

ZTa ATOMA TTOU QEPOUV NAEKTPIKEG 1) NAEKTPOVIKEG OUOKEUEG
JWTIKAG oNpaciag, OUVICTATAI VO PNV XPNOIUOTIOIoUV auTéd TO
GUOTNHA KOTTIAG TTAGGHATOG.

- Auté To 0UOTNO KOTTAG TTAGOIOTOG IKAVOTTOIE! T TTPOTOVTA TOU

TEXVIKOU OTAVTOP TIPOIOVIOG YIA QTOKAEIOTIK Xpron o€

I0UNXAVIKO ﬂsplgd)\)\ov Kl YIO eTrayyeAPATIKA XpAoN. B

£V _EYYUATOI N aVvIATOKPIGN OTNV NAEKTPOHAYVNTIKN
oUpBATOTNTA OE OIKIAKO TTEPIBAAAOV.

ZYMNOAHPQMATIKA MPOAHMTIKA METPA

OI ENEPTEIEZ KOMHZ MAAZMATOZ:

- oemepIBaAdoy pe augnpévo kivduvo nAektpomAngiag,

- O£ TEPIOPICUEVOUG XWPOUG,

- TTAPOUCia EUPAEKTWY 1) EKPNKTIKWYV UAIKQV,
NPENEI mwponyouuévwg va £xouv EekTIpnBei amo
"memeipapévo uUTTEUBUVO TTPOoWTTO" Kal va €KTEAOUVTAI
TAVTA TTAPOUTia AAAWY ATOHWYV EKTTAISEUNEVWY WG TTPOG Ta
HET 0 TTOU TTPETTEI VA ANQTOUV OE TIEPITITWON KIVEUVOU

PEMEI va ui08sTouvTal Ta TEXVIKA |;é'r£u TTpooTaCiac Tou

ﬂtplx?u?ovrul ota_onpeia 5.10, A.7, A.9. Tng "TEXNIKHZ
NPOAIATPA®HZ IEC 1) CLC/TS 62081”.

NPENEI va amrayopelovTal ol evéPyElEg KOTIAG 6TAV N TTNYR

ﬁzuém-rog OTNPITETON OTT6 TO XEIPIOTH (T1.X. HE INGVTEG). i
IPENMEI va atrayopguovTal 0l EVEPYEIEG KOTTAG OTAV O XEIPIOTAS

€ival avUpwuEVos aTré To £50¢0G, EKTOG av XPNOIHOoTroIoUVTal

wha?ogﬂezuam)\slu .

NPOZOXH! AZOAAEIA LYZTHMATOZ A KOMH MAAZMATOZ.
Mévo 10 TpPOBAeTOpEVO HOVTEAO AGUTIOE KOl O OXETIKOG
OuVvBUAONOG HE TNV TNYR PEUPATOG OTTWG £vdEikvuTal OTA
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ELENCO PEZZI DI RICAMBIO
LISTE PIECES DETACHEES

SPARE PARTS LIST
ERSATZTEILLISTE SUPERIOR PLASMA 90 HF

.
®
Z’éﬁ TELWIN
PIEZAS DE REPUESTO /e )

Esploso macchina, Dessin appareil, Machine drawing, Explosions Zeichnung des Gerats, Diseno seccionado maquina.
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ELENCO PEZZI DI RICAMBIO

ELENCO PEZZI DI RICAMBIO

SUPERIOR PLASMA 90 HF

ELENCO PEZZI DI RICAMBIO

PIECES DETACHEES CODE PIECES DETACHEES CODE PIECES DETACHEES CODE
REF. SPARE PARTS LIST CODICE REF. SPARE PARTS LIST CODICE REF. SPARE PARTS LIST CODICE
ERSATZTEILLISTE KODE ERSATZTEILLISTE KODE ERSATZTEILLISTE KODE
PIEZAS DE REPUESTO PIEZAS DE REPUESTO PIEZAS DE REPUESTO
Rele’ Elettrovalvola Attacco Torcia
Relais Electrovanne Attelage Torche
1 Relais 1 1 2342 22 Electrovalve 1 22850 43 Torch Connection 722439
Relais Elektroventil Brenneranschluss
Relais Electrovalvula Enganche Soplete
Potenziometro Cavo Alim. 4G02.50 2.20 M Kit Pressacavo + Ghiera
Potentiometre Cable Alim. 4G02.50 2.20 M Kit Presse Cable + Embout
2 | Potentiometer 112511 24 | Mains Cable 4G02.50 2.20 M 132026 44 | kit cable Bushing + Ring Nut 990046
Potentiometer Netzkabel 4G02.50 2.20 M Kit Kabelhalter + Nutmutter
Resistencia Elec. Variable Cable Alim. 4G02.50 2.20 M Kit Pri i
Condensatore Ventilatore Kit Manopola
Condensateur Ventilateur Kit Poignee
4 Capacitor 1 1 251 4 25 Fan 1 52000 45 Knob Kit 990583
Kondensator Ventilator Griff Kit
Condensador Ventilador Kit Manija
Raddrizzatore Trasformatore Di Corrente Ta Kit Igbt
Redresseur Transformateur De Courant Ta Kit Igbt
5 Rectifier 1 1 31 58 26 Current Transformer Ta 1 5201 5 46 Kit Igbt 990588
Gleichrichter Stromwandler Ta Kit Igbt
Rectificador Transformador De Cortiente Ta Kit lgbt
Resistenza Shunt Kit Diodi
Resistance Shunt Kit Diodi
6 | Resistor 113194 | | 27 | shunt 152219 47 | kit Diod 990589
Wiederstand Shunt Kit Diodi
Resistencia Shunt Kit Diodi
Resistenza Trasformatore Impulsi Kit Micro.
Resistance Trasformateur Pulsee Kit Micro.
7 Resistor 1 1 3334 28 Pulse Transformer 152232 48 Kit Micro. 990590
Wiederstand Pulse Transformator Kit Micro.
Resistencia Transformador Pulsado Kit Micro.
Scheda Filtro Trasformatore Ausiliario
Platine Filtre Transformateur Auxiliaire
8 Filter Card 1 1 4009 29 Auxiliary Transformer 1 64256
Filterkarte Hilfstransformator
Tarjeta Filtro Transformador Auxiliar
Scheda Ausiliario Trasformatore Hf
Platine Auxiliare Transformateur Hf
9 Auxiliary Pcb 1 1 4233 30 Hf Transformer 1 691 56
Hilfskarte Hf Trafo
Circuito Ausiliario Transformador Hf
Scheda Ausiliario Di Controllo Trasformatore Potenza
Platine De Reglage Auxiliare Trasformateur Puissance
1 0 Auxiliary Control Pcb 1 1 4043 31 Power Transformer 1 691 01
Hilfsteuerungskarte Leistungstransformator
Circuito Ausiliario De Control Transformador De Potencia
Scheda H.f. Induttanza
Platine H.f. Inductance
1 1 H.f. Card 1 1 4087 32 Inductance 1 69059
H.f. Karte Drossel
Tarjeta H.f. Induccion
Scheda Potenza Assieme Frontale
Platine Puissance Ensamble Partie Frontale
1 2 Power Pcb 1 1 41 56 33 Front Panel Assembly 31 3743
Leistungskarte Geraetefrontsatz
Tarjeta De Potencia Grupo Frontal
Scheda Filtro Radiatore
Platine Filtre Radiateur
13 | Filter card 114157 34 | Radiator 313561
Filterkarte Radiator
Tarjeta Filtro Radiator
Assieme Riduttore Cornice
Reducteur Cadre
14 | Gas Regulator 120203 | | 35 |Frame 322536
Druckminderer Rahmen
Reductor De Presion Marco
Cavo Manico
Cable Poignee
15 | Cable 120315| | 36 |Hande 322538
Kabel Handgriff
Cable Manija
Commutatore Manometro
Commutateur Manometre
16 | switch 122017 | | 37 | Manometer 602022
Schalter Manometer
Conmutador Manometro
Elettrovalvola Fondo
Electrovanne Chassis
17 | Electrovaive 122035 38 | Bottom 650119
Elektroventil Bodenteil
Electrovalvula Base
Manopola Per Commutatore Mantello
Poignee Pour Commutateur Capot
18 | switch knob 122058 | | 39 | Cover 655134
Schaltergriff Deckel
Manija Por Conmutador Panel De Cobertura
Fusibile 1A Presa Dinse
Fusible 1A Prise Dix
19 |Fuse 1A 122433 4 | Dinse Socket 712036
Sicherung 1A Dinse Steckdose
Fusible 1A Enchufe Dinse
Termostato 10,0A Pinza Di Massa
Thermostat 10,0A Pince De Masse
20 | Thermal Switch 10,0A 122508 41 | Work Clamp 712231
Thermostat 10,0A Masseklemme
Termostato 10,0A Pinza De Masa
Pressostato Torcia Plasma 6 M
Pressostat Torche Plasma 6 M
21 | Pressure Switch 122599 42 | Plasma Torch 6 M 722332
Druckanzeige Plasma Brenner 6 M
Presostato Antorcha Plasma 6 M
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Esploso torcia, Dessin torche, Torch drawing, Schlauchpaket - Explosionszeichnung, Disefio seccionado antorcha.

L/

:

ELENCO PEZZI RICAMBIO TORCIA ELENCO PEZZI RICAMBIO TORCIA ELENCO PEZZI RICAMBIO TORCIA
LISTE PIECES DETACHEES TORCHE CODE LISTE PIECES DETACHEES TORCHE CODE LISTE PIECES DETACHEES TORCHE CODE
REF. SPARE PARTS LIST TORCH CODICE REF. SPARE PARTS LIST TORCH CODICE REF. SPARE PARTS LIST TORCH CODICE
ERSATZTEILLISTE SCLAUCHPAKET KODE ERSATZTEILLISTE SCLAUCHPAKET KODE ERSATZTEILLISTE SCLAUCHPAKET KODE
PIEZAS DE REPUESTO ANTORCHA PIEZAS DE REPUESTO ANTORCHA PIEZAS DE REPUESTO ANTORCHA
Corpo Torcia Kit 5 Elettrodi Prolungati
Corpus Torche Kit 5 Electrodes Prolongees
1 | Torch Bogy 722480 8 |«its Long Electrodes 802082
Schlauchpaketgriff Kit 5 VerlAngerte Elektroden
Cabezera Antorcha Kit 5 Electrodos Prolongados
Pulsante Torcia Kit 5 Elettrodi
Poussoir Torche Kit 5 Electrodes
3 Torch Pushbutton 72271 1 8 Kit 5 Electrodes 8021 22
Brennerdruckknopf Kit 5 Elektroden
Pulsador Antorcha Kit 5 Electrodos
Estrattore Per Torcia Kit 5 Diffusori Isolanti
Extracteur Pour Torche Kit 5 Diffuseurs Isolants
4 Extractor For Torch 722779 9 Kit 5 Insulating Diffusers 8021 23
Extraktor Fuer Brenner Kit 5 Diffusor Isolierteil
Extractor Para Antorcha Kit 5 Diffusor Aislador
Kit 5 Ugelli Prolungati Kit 2 Portaugelli
Kit 5 Buses Prolongees Kit 2 Portebuses
5 | «it5 Long Nozzles 802083 11 | kit 2 Nozzle-holders 802126
Kit 5 VerlAngerte DUse Kit 2 DUsenhalter
Kit 5 Contactos Prolungados Kit 2 Puntales
Kit 5 Ugelli Kit 5 Distanziali
Kit 5 Buses Kit 5 Entretoises
5 | kit5 Nozzles 802119 12 | kit 5 Spacers 802127
Kit 5 DUsen Kit 5 DistanzstUck
Kit 5 Inyectores Kit 5 Espaciadores
Kit 5 Ugelli D.1,6 Torcia 6m
Kit 5 Buses D.1,6 Torche 6m
5 Kit 5 Nozzles D.1,6 8021 24 = | Torch 6m 722332
Kit 5DUsen D.1,6 Brenner 6m
Kit 5 Inyectores D.1,6 Antorcha 6m
Kit 10 Anelli Or Torcia 12m
Kit 10 Anneau Or Torche 12m
6 Kit 10 Or Rings 8021 20 = | Torch 12m 722333
Kit 10 Or Ring Brenner 12m
Kit 10 Tornillos Or Antorcha 12m
Kit 5 Diffusori Ottone Torcia 12m Dritta
Kit 5 Diffuseurs Laiton Torche 12m Droit
7 | kit 5 Brass Diffusors 802121 = | Torch 12m Straight 722334
Kit 5 Messing Diffusoren Brenner 12m Gerade
Kit 5 Diffusores Loton Antorcha 12m Recta
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