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Handbok

Gysmi 250 TRi
Art. nr 9517288




Vi tackar for att du valt den har produkten. Vi uppmanar
dig att ldsa instruktionen noggrant, sa att du far storsta
mojliga nytta av din nya apparat.

Beskrivning

Gysmi 250 TRi ar en 3-fas, portabel svets vikt 8,6 kg fér MMA-svetsning med
likstrém och Tig-svetsning / DC. Maskinen kan anvandas till alla slags elek-
troder; rutila, basiska, rostfritt och gjutjarn. | Tig I1age kan man svetsa de flesta
material utom aluminium och legeringar. Skyddsklass IP23 for att kunna an-
vandas utomhus. Apparaten ar 6éver- och underspanningsskyddad, 400 volt +
15 %.

Start
Stromférsorjningen skall vara 400 volt 50 Hz. Vid intensiv anvandning skall den
sékras med 16 Amp. Strémbrytare on/off (pos. 8)

Elektrodsvetsning (MIMA)

e Tillampa vanliga svetsregler.

e Lamna apparaten ansluten till strdmférsorjningen efter svetsning, for att lata
den svalna.

* Overhettningsskydd: éverhettningsskyddsindikatorn téands och kyltiden &r
ungefar 2-5 minuter beroende pa omgivningstemperaturen.

¢ Den hér svetsapparaten ar forsedd med tre specifika omriktarfunktioner:
HOT START-funktionen dkar strommen i bdrjan av svetsningen. Funktionen
ARC FORCE 6kar strommen for att elektroden inte skall fastna i smélt metall.
Funktionen ANTI STICKING g&r det enkelt for dig att dra tillbaka elektroden
utan att skada den om den skulle fastna.
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Installningar

1. Valj MMA position (2) med valjaren (6).

2. Justera den dnskade amperen display (1) genom att anvédnda knapparna
(4) och (5).

Justering av HOT START
Pa Gysmi 250 TRi ar HOT STARTEN justerbar mellan 0-100% upp till limiten
300 A. Vid justering gor féljande steg:

o START L ARG FoRCE 1. Hall in knappen (6) i tre sekunder.
B

2. HS HOT START visas i displayen och ett visas.

3. Justera det dnskade ampere-talet i displayen (1) genom
att 6ka och sénka pa knapp (4) och (5), om man okar till
max visar displayen Hl, det betyder att HOT STARTEN &r
satt pa 200 Amp.

4. Bekrafta instéllningen genom att trycka pa knapp (6).
5. AF ARC FORCE bérjar blinka i displayen.

6. Stéll in det dnskade procenttalet i displayen (1) med
knapp (4) och (5).

7. Bekrafta genom att trycka pa knapp (6).



TIG Svetsning

1. Anslut jordkabeln till + polen.

2. Anslut TIG-tillsatsen till - polen.

3. Anslut gasen och justera flédet.

4. Valj TIG-lage (3) med knapp (6).

5. Justera spanningen i displayen med knapp (4) och (5).

Automatisk ARC slope (justera tiden)

Den hér funktionen ar inte aktiverad (timer O sek). For
R att aktivera gor foljande:

v
m j se 3¢ 3¢ 1. Tryck 3 sekunder pd knapp (6).
v

[ IETJ PRESET 2. "dS" blinkar i displayen.

@.'@ apjust 3. Stéll in den dnskade ARC slopen du vill ha fran
(1‘1‘ 0-10 sekunder genom knapparna (4) och (5).
<" Bekrafta med ok (6).

PRESS (OK)

Funktion: Nar den &r aktiverad, vid slutet av svetsningen lyft upp pistolen tva
ganger (upp och ner), for att starta den automatiska down slopen. Momentet
maste gbras inom 4 sekunder och pistolen ska lyftas mellan 5-10 mm.



Tips

» Respektera de svetspolariteter och strommar som anges pa elektrodfor-
packningen.

e Ta bort elektroden fran elektrodhallaren nér du inte anvander den. Se till att
6ppningarna for luftcirkulationen inte satts igen.

e Avlagsna eventuellt damm fran apparaten regelbundet med luftpistol, efter
bortkoppling fran strémférsoérjningen.

e Kontrollera stromforsdrjningskabeln regelbundet. Byt kabeln om den ar
skadad.

Séakerhet

Bagsvetsning kan vara farligt och leda till svar skada, till och med dédsfall.

Skydda dig sjalv och skydda andra.

Skydda mot féljande:

e Strdlning fran bagen: Anvand alltid en svetshjalm som uppfyller kraven i
EN 175 och som &r férsedd med filter enligt EN 169 eller EN 379.

* Regn, danga och fukt: Anvand apparaten i en ren miljo (nedsmutsnings-
grad < 3), pa en slat yta och placera maskinen minst en meter fran den del
som skall svetsas.

¢ Elektrisk stot: Den har apparaten skall anslutas till en enfasanslutning, via
tre ledare, med jordad nolla. Ror inte vid spé&nningssatta komponenter.
Kontrollera att stromférsorjningen ar korrekt ansluten till apparaten.

e Fall: Bér inte apparaten éver manniskor och saker och Iat den inte falla.

® Brannskada: Anvand skyddsklader eller flamskyddade klader (overall, jeans
eller liknande). Anvand svetshandskar och flamskyddad overall. Skydda
andra genom att installera brandskyddad vagg eller hindra andra fran att
titta pa bagen och hall tillrackligt avstand.

e Brandrisk: Ta bort allt brannbart material fran arbetsomradet. Arbeta inte i
narheten av bréannbara gaser.

® R6k: Andas inte in gas eller svetsrok. Anvand andningsskydd.

Anvand inte den hdr apparaten i narheten av méanniskor som anvander

pacemaker.

Anvand inte den har apparaten for att tina frusna roér, t ex vattenroér.

Var forsiktig med gasflaska vid tigsvetsning. Fara kan uppstéa om flaskan eller

ventilen skadas.



Problem, orsaker och atgarder

Indikatorn (7) ar tand.

stromférsdriningen.

Problem Orsak Atgz'ird
Svetsapparaten ger Overhettningsskyddet Vanta tills apparaten
ingen strom. har brutit svalnat. Indikator-

lampan (7) slocknar.

Displayen ar tdnd men
det gér inte att svetsa.

Dalig kontakt i
jordklamman eller
elektrodhallaren.

Kontrollera
anslutningarna.

Apparaten svetsar inte
riktigt.

Polaritetsfel.

Kontrollera att du har
ratt polaritet enligt
svetstradférpackningen.

Vid start visar displayen
2 horisontella streck, en
kort stund och sténger
av.

Spénningen ar inte
400 v += 15 %.

Kontrollera elnitet eller
generatorn.




Overensstammelsedeklaration
Den utrustning som beskrivs hari uppfyller kraven i EU-direktiv 83/336/EEG
avseende elektromagnetisk kompatibilitet och 73/23/EEG avseende lagspan-
ningsapparater for yrkesmassig anvandning. Den har dverensstammelsen
deklareras i enlighet med EN 60974-1 och A1/A2 fran 2003 (lagspanningsdi-
rektivet) och EN 50199 (direktivet om elektromagnetisk kompabilitet).

Indikeringar och markning

A Ampere [1max Max strom (effektiv-
varde)
\ Volt 11eff Max effektiv nét-
verkseffekt
Hz Hertz U1 Anslutningsspéanning
= , . EN 60 974-1 Apparaten uppfyller kra-
£ |Tig-svetsning ven i EN 60974-1 avse-
ende svetsapparater.
J= [Elektrodsvetsning O = Enfas omriktare och
e (MMA - Manuell S
; . likriktare.
bagmetallsvetsning)
§| [Skyddarmot __________ |X: Driftfaktor vid 30,
elektrisk stot. [X_[30%]60% [ 100% | 60 och 100%
== |Likstrdm l> Motsvarande
[ ] [ l strém.
IP23  |Skyddar mot regn Uz Konventionell
och oavsiktlig LU | ] | spanning vid mot-
atkomst av farliga
komponenter. svarande last.
Uy Nominell spanning %,\ Varning, svetsning kan ge upp-
utan belastning. £5 hov till brand och explosion.
! &‘&:DECI Enfas stromforsoérjning C€ Apparaten uppfyller europe-

pa 50 eller 60 Hz.

iska unionens direktiv.

Den elektriska bagen
producerar fér 6go-

nen och huden farlig
stralning (skydda dig

sjalv!).

Varning! Las
handboken.




