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Handbok for programmering och skarcykeldrift av THOMAS automatsagar serie:

SUPER TRAD 300 AO CN
SUPER TRAD 350 AO CN

- Den kod som visas pa displayen nar sagen startas ar den programversion som anvands. For att fa tillgang till alla funktioner maste
du ange ett LOSENORD.
- Alla maskininstaliningar lagras i ett s kKk EEPROM-minne.
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1.2 - NOLLSTALLNING - MANUELL DRIFT

- Nar huvudbrytaren slas till visas foljande meddelande med uppgift om programversion.
- Darefter visas:

g . -ZERO SETTING -

press START

Coooos

- Starta nollstallningen genom att halla knappen START intryckt i ungefar 2 s. Hydraulmotorn startar och
materialframmatningsvagnen positioneras vid den framre granslageskontakten. Det negativa varde som visas pa skarmen star for
sagbladstjockleken.

- VARNING: Nar du installerat sagen och tryckt pa START skall trycket i hydraulenheten kontrolleras. Manometern ska visa cirka
35 bar (kasta om matarkablarna om sa behdvs).

OPPNINGSSIDA

MANUAL PAGE
Carriage pos.= -1.43

GTO

Coopos

- Nollstallningen maste utféras varje gang sagen startas.

- Nar lysdioden i knappen ar tand kan alla sagrorelser i manuellt lage utféras med den séarskilda knappsatsen (se avsnittet
Knappsatsen).
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1.3 - HALVAUTOMATISK DRIFT

- Tryck pa knappen for att aktivera sagen i halvautomatisk skarcykel.
- DISPLAYEN visar:

SEMIAUTOMATIC PAGE
Carrriage pos. = - 1.40

Start: cycle exec

Coooos

- Den halvautomatiska skarcykeln kan utforas forst sedan du aktiverat och/eller reglerat in féljande anordningar:
- Mikrobrytare / bladspanningstryckbrytare
- Mikrobrytare svanghjulsskydd
- Mikrobrytare matningssakerhet
- Skarhastighetskontakt
- Sagbladets sankningshastighet ska stallas in efter egenskaperna hos det material som ska sagas. Stall in sagbladet
ungefar 10 mm fran arbetsstycket.
- Skruvstycket ska stéllas in ungefar 4-5 mm fran arbetsstycket.
- Starta skarcykeln genom att trycka in START under cirka 2 s.

- OBS.: Tryck pa knappen (MANUAL MODE) for att stalla in skruvstycket och sagbygeln.

- Tryck pa START efter var och en av de ovan beskrivna operationerna for att starta skarcykeln och kontrollera noggrant att féljande
steg utfors korrekt:
- Bankskruvstycket stangs.
- Bygeln boérjar sankningen med ratt hastighet.
- Rikligt med kylmedel strommar ut.
- Nar snittet slutforts hojs bygeln och sagbladet slutar rotera.

- Tryck pa STOPP CYKEL eller pa den réda nédstoppknappen om ett moment inte fungerar ratt.



1.4 - AUTOMATISK DRIFT AV SAGEN MED SNABBPROGRAMMERING

- Tryck pa knappen for att aktivera sagen i halvautomatisk skarcykel.

DISPLAYEN visar:

Pr 0/ length Pieces
Progr. 0.0 0
Actual - 1.40

Coooas

- Tryck pa funktionsknappen F1 MOD for att ange parametrarna for skarlangd och antal.
- Displayen visar:

PR/ Number of Pieces =
00 / Length =

Copoos

Anvand den numeriska knappsatsen for att skriva in parametrarna for:
- det antal detaljer som ska skaras (t.ex. 2), bekrafta genom att trycka pa ENTER.
- Onskad skarlangd (t.ex. 10 mm), bekrafta genom att trycka pa ENTER.

Om du behdver ha skarlangder som ar storre an en enda vagnsrorelse tar verktyget automatiskt fram den data som behdvs for att
bestdmma antalet erforderliga matningsrorelser med tilldgg av sagbladstjockleken.

Tryck pa funktionsknappen F2 LAV nar du definierat skarparametrarna.

DISPLAYEN visar nu programmeringssidan med de angivna parametrarna.

Pa raden PROGR. visas de angivna parametrarna.

Pa raden AKTUELL visas parametrarna for vagnens lage och antalet redan skurna detaljer (om sadana finns).

Pr 0/ length Pieces
Progr.
Actual

ANGIVNA PARAMETRAR
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- Aktivera skarprogrammet genom att trycka pa START. DISPLAYEN visar:
BUTT CUT ?

Copoos

- Om du trycker pa F2 startar skarcykeln och utfor forst huvudsnittet, varefter den i automatisk cykel fortsatter att skara den langd
och det antal som stallts in.

- Om du trycker pa F1 borjar arbetscykeln med att mata in stangen till installd langd.
- Den automatiska skarcykeln kan utféras forst sedan du aktiverat och/eller reglerat in féljande anordningar:
- Mikrobrytare / bladspanningstryckbrytare
- Mikrobrytare svanghjulsskydd
- Mikrobrytare matningssakerhet
- Skarhastighetskontakt
- Sagbladets sankningshastighet ska stallas in efter egenskaperna hos det material som ska sagas. Stall in sagbladet
ungefar 10 mm fran arbetsstycket.
- Bankskruvstycke
- Matarskruvstycke

- OBS.: Om du vill gora installningar av bankskruvstycket, vagnskruvstycket eller bygelns rorelse trycker du pa knappen
MANUAL MODE.

Kontrollera noga under cykeln att foljande moment utfors korrekt:
- Bankskruvstycket stangs.
Bygeln borjar sdnkningen med ratt hastighet.
Vagnmatningsrorelserna sker korrekt.
Rikligt med kylmedel strommar ut.
Nar snittet slutforts hojs bygeln till det dvre granslaget och sagbladet slutar rotera.

Tryck pa STOPP CYKEL eller pa den roda nédstoppknappen om en operation inte fungerar ratt.

Om maskinen stannar pa grund av att nagon av nedanstaende kontakter har aktiverats:
- Nodstoppknappen
- Mikrotryckbrytaren fér sagbladsbrott
- STOPP CYKEL
- Slut pa material

Arbetsprogrammet lagrar antalet bearbetade detaljer i minnet, sa att du bara behover aterstélla det stoppade programmet.

- Du kan nollstalla rakneverket i valt program med knappen F4 "AZZ” (se foregaende sida).
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1.5 - PROGRAMMERINGSMENY, SKARBIBLIOTEK - PROGRAM OCH ARBETSSTEG

- Du kan lagga in upp till 90 arbetsprogram som lagrar skarparametrar (antal och langder) i vart och ett av de 50 tillgangliga
arbetsstegen.
Skarparametrarna kan nar som helst andras om det behovs.
Alla skarparametrar sparas automatiskt i EPROM-minnet och finns kvar dar aven om sagen plotsligs stangs av med
nddstoppknappen eller av annan anledning.
Operatdéren maste sjalv radera de parametrar som ar lagrade i verktygets minne nar han vill &ndra dem.
Om du vill ga till programmeringsmenyn for program och arbetssteg trycker du pa PGM.

- Varje funktion har en tillhérande funktionknapp under sin etikett:
- F1 NEW: skapar ett nytt program
- F2 MOD: gor det mojligt att lagga in ett nytt steg i ett befintligt program
- F3 CAN: raderar det visade programmet
- F4 LAV: bekraftar kdrningen av det valda steget.
- Du maste bekrafta alla parametrar for skarlangd och antal genom att trycka pa ENTER.

- Programmen och/eller stegen numreras automatiskt nar du definierar parametrarna.

1.5.1 - Funktion F1 - NEW: Inmatning och/eller radering av steg

- Nar du startat sagen och nollstallt axeln trycker du pa PGM.

PROGR.= ____ STEP=___ MODIFY PROGRAM.
Length.= Qty = Step Number= 1
Length= 10 Qty= 2

INS MOD CAN LAV INS CANC
%‘j\:]m[m'm;m rom | Ll P F2‘F3;FA rom |

- Tryck pa F1 NEW. Verktyget visar automatiskt ett nytt PROGRAM och ett nytt STEG.

- Ange onskad skarlangd (t.ex. 10), bekrafta genom att trycka pa ENTER.

- Ange antalet (t.ex. 2), bekrafta genom att trycka pa ENTER.

- OBS.: Nar du definierat skarparametrarna gar verktyget automatiskt vidare till nasta arbetssteg som ska lagras. Avsluta genom att
trycka pa EXIT.

- Om du vill visa de parametrar som du definierat i de redan sparade stegen anvander du upp- och ned-pilarna.

F
Sl
4
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- Med funktionen F3 CANC kan du radera ett forut lagrat steg.
- DISPLAYEN visar:

MODIFY PROGRAM. DELETE STEP
Step Number =1
Lungth= 10 Qty= 2 01

INS CANC

Goonoclloono oD

- Tryck sedan pa F1 eller F2.

- Tryck pa EXIT for att avsluta inmatningen och/eller raderingen av arbetsparametrarna och aterga till sidan MANUAL MODE page
(se sida 5).

1.5.2 - Funktion F2 - MOD: Redigering av ett befintligt program

- Med funktionen F2 MOD kan du lagga till nya steg i befintliga program eller radera steg som inte anvands.
- Tryck pa knappen for funktionen PGM och tryck darefter pa F2 MOD.
- DISPLAYEN visar:

PROGR.= 1 STEP= 1 MODIFY PROGRAM.
Lungth. = 10 Qty = 2 Step Number= 1
Lungth= 10 Qty= 2

CANC

INS MOD CAN LAV INS
af;jglF1}F2'F3;F4 pom | \{f\};]m}r—zlmim[m'

Q@

- Rulla med hjalp av upp- och ned-pilarna igenom alla programmen i minnet tills det dnskade programmet visas.

- Tryck pa knappen for funktionen INS om du vill lagga till ett steg i det visade programmet.

- Rulla med hjalp av vanster- och hoéger-pilarna igenom alla stegen i programmet. Nar det dnskade steget visas raderar du det
genom att trycka pa funktionsknappen CANC.

10
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1.5.3 - Funktion F3 - CAN : Radering av ett program - Nollstédllning av minnet

- Med funktionen F3 CAN kan du radera ett helt program eller nollstalla filerna i minnet.
- Tryck pa knappen for funktionen PGM.
- DISPLAYEN visar:

STEP= 1 DELETE PROGRAM
0 Qty= 2

PROGR.

1
Lungth. = 1

01
INS MOD CAN LAV YES NO AZZ
sﬁf:]m[m'm;u rom | BT:'ZEIH}FZ”FS;FA pom |

- Rulla med hjalp av upp- och ned-pilarna igenom alla programmen i minnet tills det dnskade programmet visas.
- Radera programmet genom att trycka pa F3 CAN.
- Med funktionen AZZ kan du radera samtliga programfiler i verktyget.

1.5.4 - Funktion F4 - LAV : Aktivering av ett minneslagrat steg i den automatiska cykeln

- Med funktionen F4 LAV kan du aktivera ett minneslagrat steg med langd- och antalsparametrar till den automatiska skarcykeln.
- Pa forsta sidan trycker du pa funktionsknappen PGM.
- Tryck pa funktionsknappen F4 LAV.

PROGR.= 1 STEP= 1 PROGR = STEP
Lungth.= 10 Qty = 2 LUNG = Qty
01

\'/ .T. D.T. S= Sl

INS MOD CAN LAV LA S.T
gﬁj\:]m[m}r‘s;m pom | || P F2”F3;FA pom |

6 q

- Visa o6nskat program med hjalp av upp- och ned-pilknapparna.
- Visa onskat programsteg med hjalp av vanster- och héger-pilknapparna.
- Om det visade programmet har mer an ett minneslagrat steg kan du aktivera bara ett steg eller bara vissa steg, som inte behdver
vara i sammanhangande ordningsféljd. Med videofunktionerna kan du:
- LAV = kéra programmet med bdrjan vid det visade steget. Anvand vanster- och héger-pilknapparna.
- S.T = markera samtliga steg i programmet sa att de kan koras.
- D.T. = avmarkera de steg som du inte vill kéra
- S=YES = bekrafta aktiveringen av det steg som ska koras i automatisk cykel

11
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- Med verktyget kan du kora steg med olika langdparametrar och fortsatta att kora en automatisk skarcykel tills det 6nskade antalet
uppnatts.

- Nar du angivit vilka steg som ska koras trycker du pa funktionsknappen LAV.

- DISPLAYEN visar den sida som innehaller de minneslagrade skarparametrarna i det 6nskade steget.

Pr 0/ Size Piece
Progr. 10 2
Actual - 1.40 BUTT CUT ?

GoooocllOoDaos

@ q

- Med funktionen MOD kan du ocksa utféra snabbprogrammering (se avsnitt 1.4 Automatisk drift av sagen med
snabbprogrammering).
- Med funktionen AZZ kan du ange antalet bearbetade detaljer till noll.

- Hall knappen START intryckt i ungefar tva seunder. DISPLAYEN visar sidan for val av BUTT CUT.

- Den automatiska skarcykeln kan utféras forst sedan du aktiverat och/eller reglerat in féljande anordningar:
- Mikrobrytare / bladspanningstryckbrytare
- Mikrobrytare svanghjulsskydd
- Mikrobrytare matningssakerhet
- Skarhastighetskontakt
- Installning av bladsankningshastigheten efter egenskaperna hos det material som ska skaras
- Sagbladets startlage i forhallande till arbetsstyckets storlek. Stall in sagbladet ungefar 10 mm fran arbetsstycket.
- Bankskruvstycke
- Matarskruvstycke

- OBS! Om du vill gora installningar av bankskruvstycket, vagnskruvstycket eller bygelns rorelse trycker du pa knappen
MANUAL MODE.

- Tryck pa knappen for funktionen JA/NEJ BUTT CUT och kontrollera noga under cykeln att féljande moment utférs korrekt:
- Bankskruvstycket stangs.

Bygeln borjar sankningen med ratt hastighet.

Vagnmatningsrorelserna sker korrekt.

Rikligt med kylmedel strommar ut.

Nar snittet slutforts hojs bygelns till det vre granslaget och sagbladet slutar rotera.

- Tryck pa STOPP CYKEL eller pa den réda nddstoppknappen om en operation inte fungerar ratt.

- Om maskinen stannar pa grund av att nagon av nedanstaende kontakter aktiverats:
- Nodstoppknappen
- Mikrotryckbrytaren for bladbrott
- STOPP CYKEL
- Slut pa material

Arbetsprogrammet lagrar antalet bearbetade detaljer i minnet, sa att du bara behover aterstalla det stoppade programmet.

12
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1.6 - Funktion GTO: positionering av vagnen

- Med funktionen GTO kan du positionera matarvagnen med ratt matt.
- Funktionen visas pa sidan MANUAL MODE.
- Tryck pa funktionsknappen, stall in dnskat matt och hall START intryckt i ungefar 2 sekunder.

MANUALE PAGE
carriage pos.= - 1.43

Copoos

1.7 - Kérning av ett snitt i manuellt lage (tillval)

- Med den har anordningen kan du kdra en skéarcykel helt och hallet manuellt.
- Funktionen MAN aktiveras med knappen F1 och visas pa sidan MANUAL MODE.

MANUALE PAGE
Carriage pos = - 1.43

I i1
'MAN! G

Tryck pa F1 nar du startat sdgen och nollstallt axeln.
Placera det material som ska skaras i skruvstycket och I&s det med ratten pa skruvstycket.
Tryck in knappen pa svanghjulets bygel och kor skarcykeln:

- Kontrollera att rikligt med kylvatska strommar ut.

- Slutfér skarcykeln genom att fora tillbaka bygeln till den 6vre granslageskontakten.

Aterga till normal drift av sdgen genom att trycka pa funktionsknappen MAN.

Vanta tills sagbladet slutat att rotera innan du tar bort det material som ska skéaras fran skruvstycket.

13
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1.8 - Spantransportor (tillval)

- Anordningen fungerar i tva lagen:
- Endast under skarcykeln (AUTOMATIC - ON)
- Kontinuerlig drift (ALWAYS ON / ALWAYS OFF)

- Stéll in 6nskat lage med tillhérande knapp.

STARTKNAPP FOR SPANTRANSPORTOR

wleel e e A D
Rt A | P hrw L L
ol =) ] —

1.9 - OMRIKTARE for hastighetsreglering

- Med hjalp av hastighetsregleringen kan du stélla in den skarhastighet som passar bast till det material som ska skaras.
Instéllningsomradet ar:

23-105 m/min

- Ange lampligt hastighet med hastighetsreglerknapparna.
- OBS! Instéllningar kan ocksa géras under pagaende cykel.

INSTALLNING AV HASTIGHET

wllesl =] (e A B
—_— WESIC R - | e ]
aje| =mjnl L] =i
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1.10 - Instédllning av skarhojd

Med den har anordningen kan du stélla in skarhdjden for att minska de passiva faserna i driftcyklerna, eller med andra ord
eliminera den tomgangsslaglangd som som uppstar nar arbetsstyckets storlek ar betydligt mindre an den storsta skarkapaciteten.
Det innebéar att du staller in sagbladets startposition intill arbetsstycket, oberoende av storleken.

Anordningen gor att du kan kdra operationen direkt fran mandverpanelen med hjalp av det elektroniska verktyget och en
potentiometer som placeras pa bygelns gangjarn.

Tryck pa knappen MANUELL MOD och fér sagbladet till ungefar 2 mm fran arbetsstycket med hjalp av bygelknapparna
HOJ/SANK.

Hall pilknappen . intryckt i ungefar 2 sekunder tills ordet MEMO visas pa DISPLAYEN. Tryck pa funktionsknappen F1 for att
lagra bygelns lage vid 6nskad hojd i minnet.
Avsluta genom att trycka pa EXIT.

MEMOR. QUOTA WORK

MEMO

@]HHH o)

Om du vill andra den undre bygelns granslage trycker du pa .:
Displayen visar:

PARAMETRI LAVORO
Minneslagrade varden 12 - ALTEZZA ARCO ... T ———— Verkligt vérde

ALTA  BASSA RESET

@HHH 4+ |[ron]

Stall in sagbygelns under lage med hjélp av knapparna HOJ/SANK péa sagbygeln. Bekréfta med F1.

OBS.: Detta varde bor inte vara detsamma som det mekaniska &ndléget hos cylindern som styr sagbygeln.
ANDRA INTE vérdet pa det 6vre éndlaget F2.

Med knappen F4 (RESET) raderar du bade det undre och det dvre granslagesvardet och stoppar maskinen helt.

15



el

1.11 - SERTECH verktygsparametrar

| den foljande tabellen visas de maskinparametrar som definieras under testskedet. Om dessa parametrar andras kan sagens
korrekta funktion aventyras. Om andringar ar nddvandiga maste de forst godkdnnas av en THOMAS-tekniker.

- Skriv in genom att trycka pa knappen (upptill till hoger pa verktyget), skriv in I6senordet 123 och tryck pa ENTER.

- Parametrarna kan visas med hjalp av upp- och ned-pilknapparna.

- Avsluta genom att trycka pa EXIT.

SETECH VERKTYGSPARAMETRAR: knapp + 123
PARAMETRAR MATENHET VARDE
SAGBLADSTJOCKLEK mm 1.4
ANTAL TOLERANS mm 1
ANTAL BROMS UPP* mm 0,75*
HYDRAULENHET MIN 10
FRAN TID MIN 40
MAX SKARTID MM 15
INBROMSNINGSTID XXX

- * PARAMETERN VARIERAR FRAN EN MASKIN TILL NASTA

| forteckningen nedan visas styrenhetens konfigureringsparametrar. Ga in genom att trycka pa NYCKEL och skriv sedan
lI6senordet 7410. Bekrafta med ENTER.

OBS.: Om dessa parametrar andras kan sagens korrekta funktion aventyras. Om andringar ar ndédvandiga maste de forst
godkannas av en THOMAS-tekniker.

- Parametrarna kan visas med hjalp av upp- och ned-pilknapparna.

- Avsluta genom att trycka pa EXIT.

16
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SERTECH VERKTYGSPARAMETRAR: nyckel + 7410
PARAMETRAR MATENHET VARDE
1 - Stopptid vagn S 0,5
2 - Minsta skarmatt mm 3
3 - Storsta skarmatt mm 500
4 - Nollkorrektion mm 0
5 - Storsta FC-matt mm 503
6 - Matt skruvaterstallning mm 0.0
7 - sagbladets gangtid s 0,5
8 - Sida for val av steg JA/NEJ
9 - Automatisk nollstalining JA/NEJ
10 - Spantransportor JA/NEJ
11 - Vinkelpotentiometer JA/NEJ
12 - Baghojd lagrad
13 - Manuell drift JA/NEJ
14 - Vagnen i andlage JA/NEJ
15 - Omriktarband JA/NEJ
16 - Kodare: hack 4000
17 - Kodare: mellanrum mm 125,12
18 - Maskintyp XXX
19 - Kodare JA/NEJ
20 - Steg skarhastighet N 1
21 - Tid 6ppning/stéangning skruvstycken S 1.0
22 - Max tid vagnmatning S 60
23 - Minsta hastighet inverter 0023
24 - Halvautom. 0ppning skruvstycken JA/NEJ
25 - Troghet arbetsomrade 0006

1.12 - Rdkning av partiella drifttimmar och styckrakneverkshistorik

- | tabellen nedan visas de maskinparametrar som avser ingangs- och utgangstester, signaler som stalls in under testskedet.
Om dessa parametrar andras kan sagens korrekta funktion aventyras. Om andringar ar nédvandiga maste de forst godkannas av
en THOMAS-tekniker.

- Skriv in genom att trycka pa knappen (upptill till hoger pa verktyget), skriv in I6senordet 789 och tryck pa ENTER.

- Parametrarna kan visas med hjalp av upp- och ned-pilknapparna.

- Rulla forteckningen tills du hittar PARAMETER 9 och tryck sedan pa ENTER.

- DISPLAYEN visar: - antalet partiella drifttimmar
- styckrakneverkshistoriken.

Operatoren kan sjalv valja att nollstalla maskinens partiella drifttimantal med knappen RESET.
- Avsluta genom att trycka pa EXIT.

17
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1.13 - Larm

- Alla sagstopp som beror pa
att den programmerade arbetscykeln slutforts eller att sdkerhetsanordningarna aktiverats visas pa DISPLAYEN sa
att operatéren omedelbart kan aterstalla sagdriften.
- Nar du atgardat orsaken till stoppet trycker du pa funktionsknappen OK och darefter pa EXIT.
- | tabellen nedan visas larmen med de procedurer som kravs for att aterstalla sagdriften.

18

LARMTABELL
BESKRIVNING TROLIG ORSAK ATGARD
1-SNITT EJ OK Pumpmotorns &verhettningsskydd har 16st ut | Aterstéll éverhettningsskyddet.

Bandmotorns éverhettningsskydd har l6st ut

Aterstéll dverhettningsskyddet.

Bandmotorns givare har 16st ut

Lat temperaturgivaren svalna 10-15
minuter innan du anvander sagen pa nytt.

Bandskyddets mikrobrytare har 16st ut

Kontrollera att svanghjulshéljet ar stangt
med mikrobrytaren intryckt.

2 - HYDRAULISK
OVERBELASTNING

Varmesakringen pa hydraulenhetsmotorn
har 16st ut

Aterstall véarmesakringen pa
hydraulenhetsmotorn.

3 - TIMEOUT NOLLSOKNING

Fel hos den framre granslageskontakten
under nollstallning.

Kontrollera instéllningen hos mikro-
granslageskontakten pa vagnsfronten
och att det inte finns nagra mekaniska
blockeringar som kan hindra operationen.

4 - EEPROM-FEL

Fel pa verktyget.

Tillkalla THOMAS tekniska assistans.

5 - SAGBLADSBROTT

Sagbladet ar avbrutet.

Byt sagbladet och spann det pa nytt.

6 - VAGNSSKYDD OPPET

Matarvagnens skydd ar inte korrekt stangt.

Kontrollera att matarvagnsskyddet ar
ordentligt stdngt och att mikrobrytaren ar
intryckt.

7 - TIMEOUT ALLA

Skarcykeln har inte fullbordats inom den
tid som angivits vid installningen.

Sagbladets sankningshastighet ar
for lag. Stall in det med ledning av
avverkningshastigheten i cm?min.

9 - SPANTRANSPORTOR
OVERBELASTAD

Varmesakringen pa spantransportor-
motorn har 16st ut.

Aterstéll varmesakringen pa
spantransportérmotorn.

10 - TOLERANS OVERSKRIDEN

Matarvagnens lage ar utanfor de
toleransgranser som angivits vid
installningen.

Gor nagra provkoérningar med kommandot
GTO.

Tillkalla THOMAS tekniska assistans.

11 - SLUT PA MATERIAL

Matarvagnens skruvstycke kan inte
detektera nagot material.

Lagg in en stang for skarning.

12 - PROGRAM SLUT

Skarprogrammet har slutforts.

Stall in ett nytt skarprogram.

13 - VAGN MAX T.

Fel hos mikrobrytaren for
frontmatarvagnens granslageskontakt.

Kontrollera mikrobrytarens installning
och/eller funktion.

14 - INVERTERLARM

INVERTER-skyddet har I6st ut

Tillkalla THOMAS tekniska assistans.

15 - MATTET OVERSTIGER
LANGDEN

Det matt som stallts in i GTO ar storre an
den mekaniska strackan.

Stall in ett matt som ar mindre an 500 mm.










